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Exzenter-Spannklemmen fiir

. Niederzug-Spannpratze fiir
Vorrichtungsplatten 1213

Vorrichtungsplatten

Exzenter-Spannklemmen
fiir Vorrichtungsplatten mit
Krallenscheibe

Exzenter-Spannschrauben
fiir T-Nuten fiir den
Maschinentisch

13

Formschluss-Spannexzenter Versa Kralleqrip-
T 14 grip
fur VO"lChtungSplatten Spannkra"en fur den
Maschinenschraubstock
VS-Variable Sechskant-
Klemmen fiir 15 Ultra Krallegrip-
Vorrichtungsplatten Spannkrallen fiir den

Doppelkeilspanner fiir

Vorrichtungsplatten 1.6

Pitbull® Universal-
Spannklemmen fiir den

Formschluss- Maschinentisch

Doppelkeilspanner fiir 1.7
Vorrich I
orrichtungsplatten Niederzug-Spannpratze fiir
Durchgangshohrung fiir 1.8-1.9
Vorrichtungplatten Niederzug-Spannelemente
mit Werkstiickauflage fiir
Spanndornaufnahme 1.10 0 EE TR
) Multi-Spannvorrichtung fiir
Spanndorn fiir den Maschinentisch
Sacklochbohrung mit 1.1

ﬁ
ﬂ Maschinenschraubstock
1
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seitlicher Klemmung
Quickpin M12

Pitbull® Spannklemmen fiir

Vorrichtungsplatten 1.12-1.13
Pass- und Zentrierbolzen
Pitbull® Formschluss-
Spannklemmen fiir 1.14
Vorrichtungsplatten Powergrip
Pitbull® Kombi-
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Spannklemmen Ersatzteile
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Exzenter-Spannklemmen
fiir Vorrichtungsplatten

Das Patent unserer Spannvorrichtung ist die Schraube mit
dem exzentrischen Kopf. Der Exzenter bewirkt die Spann- m
bewegung und die Spannkraft (bis 27 kN = 2,7 t). Als Klem- - — iy,
mstiick gibt es die Sechskant-Messingscheibe oder die . i e
runde Scheibe aus einsatzgehdrtetem Stahl (rechts unten) \\ J : __&_M .
oder den variablen Sechskant (siehe Seite 1.5). T £
Mit Anschlagstiften und einer oder zwei Spannschrauben g} B
klemmen Sie jedes beliebig geformte Werkstiick. u . ‘ ‘
« Die geringe Bauhdhe ermdglicht das problemlose .
Bearbeiten der Werkstiickoberflache.
« Bei der CNC-Programmierung muss keine Riicksicht
auf die Lage der Spannpratzen genommen werden.
« Platzsparende Mehrfachspannung durch die
geringen Baumalfe.

+ Kostenglinstig! Eine mittelgrof3e Spannschraube
liegt unter 6€.
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Material: Schraube - 8.8 Stahl, Klemmscheibe — Messing.
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Exzenter-Spannklemmen
fiir Vorrichtungsplatten

m Gewindelange | Sechskantscheibe | Scheibenhdhe Abstand | St./Pack m
09 10 8 28 08 38

3 M4 J ) ’ 10 50204

34 4 M6 12 16 4.8 13 78 10 50206
3,6 5 M8 16 20 438 1 10,2 12 50208
9 7 M10 20 20 60,4 1,6 10,2 10 50210

18 8 M12 25 25 9,5 2 12,7 8 50212
27 12 M16 30 30 12,7 2,5 15 4 50216
3,6 4 Mé 12 16 438 1 78 4 50205
3,6 5 M8 16 20 6,4 1 10,2 4 50207

Exzenter Spannklemme fiir Vorrichtungsplatten mit Krallenscheibe

Fir das Spannen von Roh- und Gussteilen eignen sich diese Krallenscheiben aus einsatzgehartetem Stahl. Ein Pack
enthdlt Krallenscheiben und Exzenterschrauben. Material: Schraube - 8.8 Stahl, Klemmscheibe - Stahl einsatzgehartet.

Ta= 2 L ¥ L i .. . 7
m Innensechskant Gewindeldnge Krallenscheibe @ Scheibenhdhe St./Pack m
9

7 M10 16 20,6 9,6 1,6 8 82584
18 8 M12 22,5 254 9,6 2 8 82588
27 12 M16 26,8 30,1 12,7 2,5 4 82592

N
)
=) |

[

5 S
\SJ !
/ A / 2 H 3
Mitee-Bite




Formschluss-Spannexzenter
fiir Vorrichtungsplatten

In Kombination mit einer Klemmscheibe aus leicht bear-
beitbarem Kohlenstoffstahl wird aus der Exzenter-Spann-
klemme die Spannklemme fiir leicht verformbare oder
ungewohnliche Werkstiicke.

Durch Einfrasen der Werkstlickkontur in die Klemmscheibe
erhalt man eine formschliissige Klemmung, die weniger
Spannkraft erfordert und diese auf eine groBere Klemm-
flache verteilt.

Durch Einfrasen einer Stufe in die Klemmscheibe lasst sich
ein Werkstiicksitz vorsehen, der das Werkstiick zum Bear-
beiten tber der Platte halt.

Material: Schraube - 8.8 Stahl, Klemmscheibe - Kohlen-
stoffstahl.

33 6,4 Mé 4

249 6,4 11,9 1 4 50506
89 7 M10 31,2 8,9 18 15 7 4 50510
17,8 7,6 M12 37,6 14 229 2 8 4 50512
26,7 8,9 M16 439 14 28,6 2,5 12 4 50516

A1 gibt die max. mogliche Materialabnahme an.
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VS-Variable Sechskant-Klemmen

fiir Vorrichtungsplatten

Mit unseren variablen Sechskant-Klemmen lassen sich

Kosten und Aufwand von Spannvorrichtungen reduzieren!
Ohne eine Bohrung versetzen zu miissen, ermdglichen
sie die Uberbriickung des Spannbereichs bis 24 mm.

Dies geschieht durch einfaches Drehen der variablen
Sechskant-Klemme, deren 6 Kanten einen jeweils 1 mm
unterschiedlichen Abstand zur Schraubenmitte aufweisen.

EY

VS-Klemmen gibt es mit glatter Kante fiir bearbeitete
Flachen und mit gezahnter Kante fiir GuBteile bzw. fir
unbearbeitete Fldchen. Sie werden mit Exzenterschrau-
ben M12 gespannt und passen sich der Winkellage des
Werkstlicks selbsttatig an.

Material: Schraube - 8.8 Stahl, Klemmscheibe - Stahl ein-
satzgehartet.

glatt 12,13,14,15,16,17 95110
gezahnt 12,13,14,15,16,17 95115
glatt 18,19,20,21,22,23 95120
gezahnt 18,19,20,21,22,23 95125
glatt 24,25,26,27,28,29 95130
gezahnt 24,25,26,27,28,29 95135
glatt 30,31,32,33,34,35 95140
gezahnt 30,31,32,33,34,35 95145
Die Starke aller VS-Klemmen betrégt 10mm. Spannkraft max 18kN.
19
7 ® %
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Doppelkeilspanner
fiir Vorrichtungsplatten

Mit den kompakten Doppelkeil-Spannelementen lassen
sich zwei Werkstlicke gleichzeitig spannen. Die Vorteile:

« die Mehrfachspannung minimiert den Platzbedarf
und senkt so Nebenzeiten und Stiickkosten,

- preiswert,

- ideal fur runde und flache Teile,

« hohe Spannkraft bis zu 27kN (2,7t).

Noch einfacher wird die Herstellung einer Spannvorrich-
tung mit Anschlag- und Spannleisten. Wir beraten Sie ger-
ne und unterbreiten Ihnen auf Wunsch auch einen Spann-
vorschlag.

09 69 64 81

13 97 95 19 79
2,2 145 1270 159 104
6,7 143 186 19 1905 238 16,1
8,9 14,5 248 259 254 317 208
15,6 384 373 386 381 476 308
26,7 74,6 49,7 515 508 635 41,2

St./Pack

6
47 10 M2,5 2 9,5 6 80375
56 13,2 M4 3 12,7 8 80500
9,5 20,3 Me 5 19 6 80750
12,7 26,9 M8 6 25,4 4 81000
19 39,9 M12 10 38,1 2 81500
254 53 M16 14 50,8 2 82000

Der Abstand zwischen den zwei Werkstiicken betragt B2

Doppelkeilspanner als Meterware
Doppelkeilspanner sind auch als Profilstange in 508 mm
Lange erhéltlich. So lassen sich “individualisierte” Spanne-
lemente in beliebiger Lange herstellen, die Ihre Spann-Vor-
gaben noch besser erfiillen.

Profilstangen: erhdltlich in 7 Gré3en, Abmessungen bis auf
die Ladnge und Bohrungen identisch mit Doppelkeilspan-
ner

Material: Keil - Stahl, Profil - Aluminium.

Mitee-Bite
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Formschluss-Doppelkeilspanner
fiir Vorrichtungsplatten

Formschluss-Doppelkeilspanner haben extra-
breite Backen, die sich entsprechend der
Werkstickform frasen lassen, um eine form-
schliissige Spannung zu erhalten. Erhalt-
lich in flinf GréBen. Die Vorteile:

« sichere Spannung von Werkstiicken
mit ungewdhnlicher Kontur,

- verspannungsfreie Spannung labiler
Werkstiicke,

« gleichzeitige Spannung von 2
Werkstlicken und damit platzsparend,

« hohe Produktivitat durch geringe
Nebenzeiten,

- ideal fiir Bearbeitungszentren,
Fras- und Bohrmaschinen.

Zum Bearbeiten des Doppelkeilspanners,
bendtigen Sie eine Verriegelungsplatte.
Diese ist dabei oder kann separat bestellt
werden. Sie hédlt die Backen wahrend des
Formfrasens positionsstabil und vibrations-
frei.

i oyt | £ 1 8 | 91 |0 | | 0 ] 01| 0 | Vbt | 1 ||
4.6 M2 M4 Ja

2,23 34 286 127 157 10,16 1067 63 1 80050
2,23 34 286 12,7 157 10,16 10,67 6,3 4,6 M2 M4 Nein 1 80055
6,68 14,3 381 191 239 1587 1605 94 66 M4 M6 Ja 1 80075
6,68 14,3 381 191 239 1587 1605 94 6,6 M4 Meé Nein 1 80080
8,90 14,5 508 254 318 2062 2083 127 99 M4 M8 Ja 1 80100
8,90 14,5 508 254 31,8 2062 2083 127 99 M4 M8 Nein 1 80105
15,58 38,4 762 381 475 3048 308 191 157 M5 M12 Ja 1 80150
15,58 38,4 76,2 381 475 3048 308 191 157 M5 M12 Nein 1 80155
26,70 74,6 1016 508 635 4128 4128 254 203 M6 M6 Ja 1 80200
26,70 74,6 1016 508 635 4128 4128 254 203 M6 Mi6 Nein 1 80205
L2 ist das MaR, das fiir die Ausfrasung zur Verfiigung steht
Verriegelungsplatte
B
L1
. 1
]|
<k
0 i o1
17 81
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Spanndorn fiir Durchgangsbhohrung

fiir Vorrichtungplatten

Fast jedes Werkstlick hat mindestens eine Bohrung. Diese
eignet sich vorzuglich zum Spannen des Werksttlickes. Der
einzigartige Verkaufserfolg unserer Spanndorne beweist,
dass die Vorteile dieses Spannens eindeutig sind.
XPA-Spanndorne erhalten Sie in 11 GroBen fir Spann-
durchmesser von 4,1 - 250 mm.

Der Durchmesser des Befestigungsflansches ist konzen-
trisch zum Spanndurchmesser, wodurch eine sehr gute
Wiederholgenauigkeit gewahrleistet wird.

Material: Schraube - Stahl kopfgehartet und beschichtet,
Grundkorper - Kohlenstoffstahl.

« 5- Seitenbearbeitung méglich

« platzsparend: Mehrfachspannung maoglich

« leicht bearbeitbar: Spanndorne sind aus Baustahl
und lassen sich daher problemlos auf den gew{insch-
ten Durchmesser bearbeiten.

+ leicht anwendbar

Mitee-Bite
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Spanndorn fiir Durchgangshohrung
fiir Vorrichtungplatten

e | o ol o oerao v [w e [o (o] o
11 6,1 41 3

20h9 74 41 M2 M2/13,7 10,7 7,6 38000
4,2 2972h9 124 7,2 M4 M3/21 21,8 16 15 8 59 38050
8,5 31,5h9 14,2 12,2 Mé M3/23,1 249 19 15 12 59 38100
1n1 37,5h9 20 13,5 M8 M3/29 249 19 15 14 59 38150
20 50h9 27 18 M10 M4/39,4 28,6 22,2 17,5 17 6,4 38200
26,3 56h9 353 23 M12 M4/45,5 31,8 254 20,6 21 6,4 38250
44,5 69,59 42 29,3 M16 M5/55,9 39,6 31,8 27 22 79 38300
44,5 75,5h9 51,5 29,3 M16 M5/63,9 39,6 31,8 27 22 79 38350
44,5 107,5h9 77,7 29,3 M16 M6/92,5 45,5 37,6 32,3 20 79 38400
44,5 132,9h9 103 29,3 M16 M6/118 45,5 37,6 323 20 79 38450
44,5 132,99 175 29,3 M16 M6/118 45,5 37,6 32,3 20 79 38500
44,5 152,4h9 2502 293 M16 M6/133,5 45,5 37,6 323 20 79 38550%*

* D2 ist der kleinste Durchmesser, auf den D1 gefrést oder gedreht werden kann

** 38550 ist aus Aluminium

CES=D
p \_

HZ

H3 H
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Spanndornaufnahme

Der XPA Spanndorn fiir Werkstlicke mit Durchgangs-
bohrungen (Kat. S.1.8-1.9) kann auch fiir Sacklochbohrung
verwendet werden mit Hilfe unseres Spanndornaufnahme.
Diese Aufnahmen besitzen eine Mechanik, die Gber einen
Nocken und einen Schiebezylinder die fiir die Dornsprei-
zung notwendige Axialbewegung ausfiihrt. Hierfiir ge-
niigt eine 90 Grad Drehung der seitlichen Inbus-Schraube.
Die Spanndornaufnahme ist geeignet fiir die sechs
Dorngrossen fiir Spanndurchmesser von 4,1 mm bis
35,3 mm. Der Verwender bringt die jeweiligen Montage-

Zylinder Gewinde

M2 34502
M4 34504
Mé 34506
M8 34508
M10 34510
M12 34512

Montageschrauben und Spanndorn sind nicht erhalten

Drehausflihrung
25,4/77,,7

57 15mm

Montageschraube

bohrungen fiir die verwendeten Spanndorne ein. Fiir das
Umristen auf andere Spanndorngréssen sind Ersatzzylin-
der mit den jeweiligen Gewinden lieferbar.

Die Frasausfiihrung der Spanndornaufnahme kann hori-
zontal oder vertikal eingesetzt werden.

Die Aufnahme sitzt wahlweise auf der Vorrichtungsplatte
oder mit T-Nutmuttern auf dem Maschinentisch oder, ganz
einfach, im Maschinenschraubstock.

Material: Grundkorper - Kohlenstoffstahl, Nockenmecha-
nismus - Stahl einsatzgehartet.

Frasausfiihrung Drehausfiihrung m.25mm Schaft mm

Ersatzzylinder
38602 M2 34002
38604 M4 34004
38606 M6 34006
38608 M8 34008
38610 M10 34010
38612 M12 34012

Frasausflihrung

Erzatzzylinder

J

Nockenmechanismus

g 4550

M6 Innensechskant

Mitee-Bite
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Spanndorn fiir Sacklochbohrung &
mit seitlicher Klemmung

SKA-Spanndorne fiir Sacklochbohrung sind in verschie-
denen Groflen erhéltlich (siehe Tabelle), wobei Sie den
Durchmesser der Werkstiickbohrung andrehen bzw. anfra-
sen mussen. Fiir diese Bearbeitung wird ein Verriegelungs-
ring mitgeliefert.

SKA-Spanndorne erhalten Sie in 2 Ausfiihrungen:

« flir Bearbeitungszentren,
Bohr- und Frasmaschinen
- fir Drehmaschinen (mit Einspannzapfen)

Material: Grundkdorper - Kohlenstoffstahl, Mechanismus -
Stahl einsatzgehartet.

oI [ Py ey
20

Frasmaschinen 43 24 17,5 19 50h8 28,7 17,8 39,4 6 38210
Drehmaschinen 44,4 254 21 19 N/A 533 18 =45 6 20 38370
* D2 ist der kleinste Durchmesser, auf den D1 gefrést oder gedreht werden kann

Frasausfiihrung Drehausfiihrung

H
fir M4 Senkkopfschraube H1 H1 "
4N
(\l A
Q \ = LA
L) sl SR N
- -— I . ‘S =]
( ™
2
i H3 H2 Y

Mitee-Bite

.1



Pitbull® Spannklemmen
fiir Vorrichtungsplatten

Die PITBULL®-Klemme vereint viele Vorzlige, unter ande-
rem erzeugt sie eine Niederzugwirkung mit hohen verti-
kalen und horizontalen Klemmkraften bis 50 kN (siehe
Tabelle).

» Hohe Klemmkrafte —> sichere, prazise Spannung

« Extrem geringe Bauh6he —> keine Werkzeug-Stor-
kanten

» Kompakte Bauweise —> Mehrseitenbearbeitung

« Platzsparend —> ideal fiir Mehrfachspannung

Erhaltlich in 3 Ausfihrungen:
« aus Werkzeugstahl mit Messerkante fiir Rohteile,
- aus Werkzeugstahl mit stumpfer Kante fir allg.

Arbeiten,
+ aus Messing zur Vermeidung von Klemmriefen.

Im Lieferumfang sind enthalten:
« Inbus-Schraube (DIN 912),

« Klemmsttick,
« O-Ring, olfest.

i

S

Mitee-Bite
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Pitbull® Spannklemmen
fiir Vorrichtungsplatten

&)

e ety sgmonan | 61 | 1| 5, | 2 | 4 |G et | e [s.rk| it
Messer S 2,8 18 38 36 95 19 660 M5 9,5 0,15 8 56000
stumpf S 28 18 38 36 95 19 660 M25 9,5 0,15 8 56010
stumpf M 09 0,6 38 36 95 19 559 M25 9,5 0,15 8 56015
Messer S 6,6 5,6 51 48 127 26 990 M4 12,7 0,4 8 56020
stumpf S 6,6 5,6 51 48 127 26 990 M4 12,7 0,4 8 56030
stumpf M 18 2,8 51 48 127 26 8,64 M4 12,7 0,4 8 56040
Messer S 16 22,5 76 72 1905 38 1448 Mé6 19,1 0,6 6 56050
stumpf S 16 22,5 76 72 1905 38 1448 Mé6 19,1 0,6 6 56060
stumpf M 42 5,6 76 72 1905 38 11,18 Mé 19,1 0,6 6 56065
Messer S 26 40 102 11,4 254 63 1803 M10 254 1,7 4 56070
stumpf S 26 40 102 11,4 254 63 18,03 M10 254 1,7 4 56075
Messer S 50 145 152 163 381 95 1956 M12 38,1 19 2 56080
stumpf S 50 145 152 163 381 95 195 M12 38,1 19 2 56085

* Material: S: Stahl, M: Messing
N B7
NN
\‘ \T\
b=
/
= |
\
B/-/Q
ZyIinderkopfschraube\ ‘ ‘
Stumpfe Kante \ = \
' Messer Kante
Klemme I i
Klemme } |
LT,ff,TJ
| I
O-Ring—— () ()
O-Ring —— — C) 3(
Mitee-Bite
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Pitbull® Formschluss-Spannklemmen

fiir Vorrichtungsplatten

Pitbull® Formschluss-Spannklemme fiir formschliissi-
ge Klemmung

Aus Werkzeugstahl und auf HRc43 vergitet, vereint sie
hohe Verschleissfestigkeit mit guter Zerspanbarkeit.
Durch Einfrasen der Werksttickkontur in die Klemmschei-
be erhalt man eine formschlissige Klemmung, die weni-
ger Klemmkraft erfordert und diese auf eine gro3ere Klem-
mfléche verteilt.

Wie alle Pitbull-Klemmen bietet auch diese Klemme:

« platzsparende Bauweise,

- hohe Klemmkraft,

- geringe Bauhdhe —> 5-Seitenbearbeitung maoglich,
« starken Niederzug.

* Die Bearbeitungszugabe betrdgt bei Art. Nr. 56077 1,5 mm
und bei Art. Nr. 56088 4,5 mm.

Material: Werkzeugstahl.

26 40,6 1016 1143 254 635
50 145 1524 1626 381 952
N B7
1 |
T X
I +:_\‘_L y
- |
|

18 254 M10 1,27 4

56077

M12 1,9 2 56088

Mitee-Bite
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Pitbull®
Kombi-Spannklemmen

=

Pitbull® Kombi-Spannklemmen ermdglichen hohe Klem-  Pitbull® Kombi-Spannklemmen erhalten Sie in zwei GroBen
mkrafte bis zu 26 kN. Die rechtwinklig geschliffene Riick- ~ mit Klemmkraften von 16 kN bzw. 26 kN.

seite kann bei Mehrfach-Spannung als Werkstlickanschlag ~ Material: Grundkérper — Stahl einsatzgehirtet, Spann-
verwendet werden. Die Angriffshéhe der Klemmscheibe  klemme — Werkzeugstahl

lasst sich durch die Tiefe der Montagenut verandern.

Bef.Schraube
19,1

M8

syt | ugsmoment | L | 8 | W | K | ur | demmmegs |
16 22,5 0,61

571 31,242 251 157 38,1 ]

56220

M6
26 40,6 686 37592 315 188 47 1,27 M10 254 M10 56230

Befestigungsschrauben enthalten

Mitee-Bite

1.15



Niederzug-Spannpratze
fiir Vorrichtungsplatten

Niederzug-Spannpratzen driicken das Werksttlick fest auf

Pm— ————
die Unterlage (Niederzug-Effekt) und erzeugen so eine
feste, sichere Spannung. Die Vorderseite der Pratze dient
zum Spannen, die Riickseite kann als Anschlag verwendet o

werden.

« Platzsparende Mehrfachspannung.

» Klemmscheibe mit gezahnter Flache fiir Rohteile und
glatter Flache fiir bearbeitete Teile.

« Montage in einer Nut mit der Breite B (+0,05).

- Die Angriffshéhe des Klemmstiicks kann durch die
Tiefe der Nut verandert werden.

+ Korper und Klemmscheibe einsatzgehartet.

Material: Stahl einsatzgehartet.

spanntt | ngsnoment | L | 1 |2 |8 | W [ | w [ emax] s [0 | st

54110
54112

26,7 135 75 508 381 381 252 3175 127 43,2 33 M12 25 10 12 54116

432 254 19 127 1575 215
17,8 88 54 335 254 254 14 1575 97 244 28 M10 2 7

s |
MR N e e o ) I =
8

SW
llan ~
Y ©
SW1 1 “
=1
—= ——1¢ - ;
| E : =
| |
L7 [
Z 5—07
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Exzenter-Spannschrauben
fiir T-Nuten fiir den Maschinentisch

Mit einem Nutenstein machen Sie aus jedem Exzenter-
Spannelement mit Messing-Sechskant oder Krallenscheibe
eine glinstige Werkstiick-Klemmung fiir Maschinenti-
sche oder Aufspannplatten mit T-Nuten. Der Nutenstein
wird einfach mit einer Schraube in der T-Nut arretiert.

Die Vorteile:

» Geringe Bauh6he, wodurch auch die Oberflache
sehr flacher Teile bearbeitet werden kann.

« Schnelle Anpassbarkeit an verschiedene
WerkstiickgréBen und beliebig geformte Teile.

« Keine rechtwinkligen Seitenflachen notwendig.

» Hohe Spannkraft bis zu 27kN (2,7t).

« Preiswert!

Material: Klemmscheibe - Messing, Schraube und Nuten-
stein - Stahl.

Exzenter-Spannklemmen fiir den Maschinentisch im
Satz,13-teilig

Satz im Aufbewahrungskasten passend fiir T-Nuten
8-22 mm, bestehend aus:

« 6 Exzenter-Spannschrauben mit Messing-Sechskant
+ 4 Nutensteinen
+ 2 Innensechskantschliisseln

- P

L3

Einzelelemente

Scheibenhdhe

o | st | i
48

| Gewinde |
Wil |0 il |0
8 34 Mé

~
| saebe |
=

3 1 2 50422
10 34 4 M6 16 48 1 2 50424
12 3,6 5 M8 21 48 1 2 50426
14 9 7 M10 21 6,4 1,6 2 50428
16 18 8 M12 25 95 2 2 50430
18 18 8 M12 25 9,5 2 2 50432
20 27 12 M16 30 12,7 25 2 50434
2 27 12 M16 30 12,7 25 2 50436
Satze
Cwasom |+ | w | | w | % | w | | |
Art. Nr. 50642 50644 50646 50648 50650 50652 50654 50656

Mitee-Bite
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Ultra und Versa Spannkrallen
fiir Vorrichtungen und Schraubstocke

Unsere Spannkrallen sind die perfekte Erganzung fiir Ihre
Vorrichtung oder Ihren Schraubstock.

Verwenden Sie unsere Spannkrallen als Anschlag in Ihrer
Vorrichtung oder als Gripeinsdtze in lhrem Schraubstock
oder Dreibackenfutter. Die scharfen Kanten werden beim
Spannen in das Material gedriickt und ermdglichen so
hohere Schnittwerte bei weniger Spannhéhe. Durch die
geringe Spannhdéhe von nur 1,5mm muss auf die Lage der
Krallen keine Riicksicht genommen werden und Sie sparen
Material.

In zwei Versionen erhaltlich:

« Versa Spannkrallen flir runde und unférmige Teile.
Durch lhre runde Bauform passen sie sich der Lage
des Werksttcks an.

« Ultra Spannkrallen firr rechtwinklige Teile. Ideal als
Gripeinsatze fiir Ihren Schraubstock mit bearbeitba-
ren Backen.

Versa Spannkrallen

Ultra-Spannkrallen und Anschldge

Extra Grips 19,05 12,7 6,35 M5 1,5-1,9 2 33050
Seiten Anschlag - 19,05 - M5 - 1 33025
19,05 19,05 7,92 M5 1,5mm-3,0mm 2 33075

19,05 25,4 7,92 M5 1,5mm-3,0mm 2 33100

25,4 25,4 12,7 M3 1,5mm-5,6mm 1 33150

Mitee-Bite
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Pitbull® Universal-Spannklemmen
fur den Maschinentisch

In Verbindung mit einem Langloch-Grundkérper lasst sich die Pitbull®-Spannklemme auf Vorrichtungsplatten, Maschi-
nentischen mit T-Nuten, Rasterplatten und Aufspannwiirfeln einsetzen.

Pitbull® Universal-Spannklemmen haben einen geharteten Langloch-Grundkérper. Die Auflageflache ist geschliffen.
Material: Pitbull - Werkzeugstahl, Grundkorpe - Stahl einsatzgehartet.

14, 16,18 16 103,6 31,7 251 18,542 91 432 12,7 M12 19,1 M6 56240
22,24 26 107 381 409 35 91 386 10,9 M16 25,4 M10 56250
Besteht aus Grundkdrpe, Pitbullklemme, Schraube, 0-Ring

Mitee-Bite
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Niederzug-Spannpratze
fiir den Maschinentisch

Niederzug-Spannpratze zur direkten Montage auf der Vor-
richtungsplatte oder dem Maschinentisch. Durch den Nie-
derzug-Effekt wird das Werksttlick fest und sicher auf die
Unterlage gepresst. Das Werkstiick muB nicht rechtwinklig
sein, da sich das Klemmsttick der Winkellage anpasst.

« fiir T-Nuten 14, 16 und 18 mm oder die direkte
Montage auf der Vorrichtungsplatte oder auf dem
Maschinentisch.

» mit Exzenter-Spannschraube M12

« Spannkraft max 18 kN.

« Korper und Klemmscheibe einsatzgehirtet.

« Klemmscheibe mit gezahnter Kante fiir Rohteile
und glatter Kante fiir bearbeitete Teile.

Material: Stahl einsatzgehartet.

S T

14mm 54014
16 mm 54016
18 mm 54018
ohne Nutenstein 54000
R======3
N
IN]
I

255

SWio

284
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Niederzug-Spannelemente
mit Werkstiickauflage fiir den Maschinentisch

Die Spannelemente mit Werkstlickauflage ergeben zu-
sammen mit der passenden Auflageleiste eine universelle
Spannvorrichtung. Unterschiedliche Werkstliickabmessun-
gen werden durch Verschieben der Spannelemente in der
T-Nut und durch die entsprechenden Anschldge ereicht

« Kostengiinstige, zeitsparende Herstellung einer
Spezialspannvorrichtung aus Normteilen

« Baukastensytem

» Durch den Abstand zur Tischplatte konnen die
Werkstiicke durchbohrt und durchfrast werden.

« Kurze Werkstiickwechselzeit, niedrige Bauhhe

« Spannkraft bis zu 27 kN (2.7 t)

« Die Auflagen sind gehértet und prazisions-
geschliffen

Material: Stahl einsatzgehartet.

Satze im Aufnahmekasten
Spannersatz | bestehend aus 4
kompletten Spannern, und 2
Inbus-Schlisseln

12mm 51250

14mm 51450

16 mm 51650

18 mm 51850
Flir T-Nuten

Kompletter Spanner mit Schrau-
be und T-Nutenstein fiir

Komplettsatz Il besteht aus 4
kompletten Spannern, 1 Aufla-
geleiste und 3 Inbus-Schliisseln

BN

10 mm 51088
12mm 51288
14mm 51488
16 mm 51688
18 mm 51888

Komplette Auflageleiste mit
Schrauben und T-Nutenstei-
nen fur

ECmETS

10 mm 51030 10 mm 51041
12mm 51230 12mm 51241
14 mm 51430 14 mm 51441
16 mm 51630 16 mm 51641
18 mm 51830 18 mm 51841
§§ B
N ) -
\

|
635 |
|

635

©e
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Multi-Spannvorrichtung
fur den Maschinentisch

Mit zwei Anschlagelementen und einem oder zwei Spannelementen kann man eine Spannvorrichtung kostenglinstig
maBschneidern - in Minutenschnelle mit Standardteilen.

Die Elemente werden in Gewindebohrungen oder mit T-Nuten-Steinen arretiert. Die geharteten Auflagen sind geschlif-
fen, so dass eine Austauschbarkeit mit den Elementen von Seite 1.20 gewahrleistet ist.
Material: Stahl einsatzgehartet.

Spanneinheit 8,9 63,5 19,1 15,8 11,68 8 21,1 13,5 M10 7 geschlossen 53140
Anschlag 63,5 19,1 19,1 11,68 8 28,2 13,5 - - geschlossen 23180
Spanneinheit 17,8 95,3 28,5 158 12,19 9,4 42,7 12,7 M12 8 geschlossen 53150
Anschlag 95,3 28,5 22,1 12,19 9,4 42,7 12,7 - - geschlossen 23200
Spanneinheit 26,7 107 38,1 41,2 35 9,4 46,2 - M16 12 offen 53170
Anschlag 107 381 508 35 9,4 46,2 = - = offen 23240

Mitee-Bite
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Quickpin M12

Pass- und
Zentrierbolzen

Urspriinglich entwickelt fiir das Spannen von gro8en Flug-
zeugteilen fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

« Einfacher, steifer, schneller und preisgiinstiger als
andere Systeme

« Alle Teile aus Rostfreiem Stahl, gehartet und angelas-
sen auf HRc50

- Ideal fir preisgiinstige Schnellwechselsysteme mit
+/- 0,005mm Positioniergenauigkeit bei Verwendung
mit Passstift und Schwertbolzen

« Passende Buchsen fiir Wechselvorrichtungen liefer-
bar

« 5 - Seitenbearbeitung ohne Stérkanten.

« Spannkraft bis zu 13kN

« Nur 2 Umdrehungen fiir Lésen und Spannen

Beschreibung m

Quickpin M12 11612

Hartmetall Fraswerkzeug 11530

Buchse fiir Wechselvorrichtung 11525

Quickpin M12 Set besteht aus:
4 x Quickpin M12
4 x Buchse fiir Wechselvorrichtungen
1 x Zentrierstift (Raute)
1 x Zentrierstift (Rund)
1 x Einfiige Werkzeug

11650

Werkstuick

508

2668

Vorrichtung

Mitee-Bite

Unsere Pass- und Zentrierbolzen sind aus gehdrtetem
Einsatzstahl und duBerst prazise geschliffen. Die Keil- und
Schwertformen gewdhrleisten genaues Zentrieren. Um
maoglichst einfache Elemente zu haben, werden alle Stifte
mit M4 Innensechskant-Schrauben montiert. Dies erlaubt
eine schnelle Entfernung, wenn die Stifte nicht bendotigt
oder ausgetauscht werden. Wenn man alle Vorrichtungen,
Aufspannwiirfel, Aufbauplatten usw. mit den gleichen
Normteilen ausristet, verringert das die Ristzeit.

Beschreibung St./Pack m

Pass- und Zentrierbolzen 1 Rund 51000
1 Raute
Buchsen 2 45070
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Powergrip

POWER-GRIP "spannt" Werkstiicke ohne Spannelemente.
Es besteht aus einem wachsartigen Klebe-Komposit und
ist in drei verschiedenen Ausfiihrungen erhaltlich:

- als Power-Rolle mit einer Papier-Tragerfolie fiir
ebene, flache Werkstiicke.

» als Super-Rolle mit einer Gitter-Tragerfolie fiir hGhere
Haltkraft bei unregelmaBigen Haftflachen.

« in Stabform fiir konvexe, konkave, unregelmafige
oder sehr labile Teile.

POWER-GRIP eignet sich flr Stahl, NE-Metalle, Glas, Holz,
die meisten Kunststoffe und viele andere Materialien. Je
nach Beschaffenheit und Gré3e der Auflageflache betragt
die Haltekraft 30 - 200 N/cm?.

POWER-GRIP ist absolut ungiftig und lasst sich riick-
standslos entfernen.

So einfach ist die Anwendung von POWER-GRIP

1.Nehmen Sie ein Sttick POWER-GRIP, das auf jeder
Seite 5 mm groBer ist als ihr Werksttick.

2.Driicken Sie ihr Werkstiick leicht auf seine Unterla-
ge. GroBere Teile konnen Sie auch mit einer Platte
beschweren.

3. Erhitzen Sie auf ca. 85° bis 95°C. Wann diese Tempe-
ratur erreicht ist, konnen Sie erkennen, wenn Sie ein
Stiickchen POWER-GRIP daneben legen und warten,
bis dieses schmilzt.

4 Entfernen Sie das Werkstiick aus der Warme und
lassen Sie es abkiihlen. Mit Kaltluft oder Wasser lasst
sich dieser Vorgang noch beschleunigen.

5.Nun konnen Sie das Teil bearbeiten. Verwenden Sie,
falls nétig, ein KiihImittel, um eine Erwdarmung von
POWER-GRIP zu vermeiden, wodurch die Haltekraft
beeintrachtigt wiirde. Nach der Bearbeitung lasst
sich das Werkstiick durch Erwdrmen ganz einfach
wieder [6sen.

T T T

1500 x 300 mm 1 Power - Rolle 10240
7600 x 300 mm 1 Power - Rolle 10245
1500 x 300 mm 1 Super - Rolle 10250
7600 x 300 mm 1 Super - Rolle 10252
65 Gramm 1 Stab 10230
195 Gramm 3 Stabe 10235

f
\_.\

Mitee-Bite
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Ersatzteile
Exzenterschrauben Formschluss-Doppelkeil-Alu
| fir [St/Pack| Artr. “m
50204 10 50363 80050 60140
50206 10 50365 80075 1 60125
50207 8 *50366 30100 1 60135
50208 8 50367 80150 1 60160
53140, 54110 1 50368
<0210 . ETD 80200 1 60180
50212 4 50371 Formschluss Klemmscheibe
— 1 | fiirSchraube [St/Pack | Artr.
50216 4 50373 10604
54116 1 50374
*\2A-Ausfiihrung M10 4 10606 @
M12 4 10612
Unterlegrmg M16 4 10616
| firSchraube | St/Pack ArtAr. :
W12 20014 Verriegelungsplatte
M16 1 20016 v “m
. 80050 60143
Doppelkell Aluproﬁl 80075 1 60145
™ FirokSpammer [ sipack| At 8010 T
80250 60205 \ /
80375 6 60207 80150 1 60165
T s I 80200 1 60185
80750 6 60220 T-Nutenstein*
- BE I Y T
81500 2 60240 2 mm 50703
82000 2 60245
10mm 2 50710
Sechskantscheiben 12mm 2 50712
| fiirSchraube [ St/Pack | ArtNr. 14mm 2 S0714
10 10580 16mm 2 50716
M6 10 10582 18mm 2 50718
Mé 8 M 20mm 2 50720
M8, V2 8§  *10585 \ » >
M10 4 10586 -’ emn
M12 4 10590 inklusive Arretierungsschraube
M16 4 10592 Spanndorn-Schraube
*V2A-Ausfiihrung

Doppelkeil-Stahlprofil 38000 38001
| fiir DK-Spanner | st/Pack | Artr. | 38050 1 38002 @
80250 6 60305 38100 1 38010 \—'/
80375 6 60307 38150 1 38020 —
80500/ 80050 8 60310 @ 38200 1 3803 \g/
80750 / 80075 6 60320 / 38250 1 38042 g
AL LY 4 W / 38300/ 38350 1 38052 =
81500/ 80150 2 60340
82000780200 > 60350 38400/ 38450 1 38072
KraIIenscheibe Rechteck-KIemmscheibe
" firschraube | st/Pack| ArtA. | e s fud
M10 12584
M12 g 12588 v M12 1 21016
M16 4 12592 = M16 1 21026
Mitee-Bite

fiir Spanndorn St /Pack m
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Anwendung
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Anwendung
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Schraubstocke

SnapLock Tragerbacken

SnapLock bearbeitbare Backen

SnapLock Vorrichtungsplatte Aluminium

AccuSnap Grundbacken

AccuSnap Parallelstiicke

AccuSnap Anschlage Rechts

AccuSnap Anschlége Links

AccuSnap bearbeitbare Backen

Einzelplatz Konverterplatte

Universalanschlag
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Schraubstock System

ReLock® Schraubstock System von Toolex

Das RelLock® Schraubstocksystem kombiniert hohe Fertigungstoleranzen mit einer unvergleichlichen Vielseitigkeit bei
2-Stationen Schraubstdcken. ReLock CNC Schraubstdcke sind erhaltlich mit weichen bearbeitbaren Backen, geharteten
Backen sowohl auch mit den Grundbacken fiir das Schnellwechselsystem AccuSnap. Zusatzlich kdnnen Sie Vorrichtungs-
platten installieren, die lhnen viele Méglichkeiten mit nur einem Schraubstock bieten und keine Wiinsche offen lassen.

Der Grundkorper ist aus flammengehdrtetem Stahlguss und erlaubt eine Wiederhohlgenauigkeit von einem hundertstel
Millimeter. Vorerst ist das ReLock Schraubstocksystem in 150mm Breite erhaltlich. (Zoll Maf3e von 4*, 6" und 8" auf Anfrage
lieferbar.)

« Reduzieren Sie Ihre Ristzeiten: Das SnapLock System erlaubt lhnen das wechseln sémtlicher Backen innerhalb von
Sekunden.

« Extrem vielseitig: das reichhaltige Angebot von Aufsatzbacken und Zubehor fiir die vertikale und horizontale Bear-
beitung lasst keine Wiinsche offen.

« Préazise und langlebig: Entworfen und prazise Hergestellt aus hochwertigen Materialien um den heutigen
Anspriichen gerecht zu werden.

« Automatischer Spannweg Ausgleich: Mit diesem Mechanismus Spannen Sie auch unterschiedlich grof3e Werkstuicke.

« Hohe Spannkréfte: Mit einer Spannkraft von bis zu 5,5 kN ist Ihr Werkstiick stets sicher gespannt.

Spannweite

I R [ T S
ﬂ 130mm w 10Tmm
m 230mm m 241mm

Schraubstocke

Bezeichnung

MWS1502 150 mm 2 Stationen Schraubstock o. Backen
MWS1502H) 150 mm 2 Stationen Schraubstock m. geharteten Backen
MWS15025) 150 mm 2 Stationen Schraubstock m. bearbeitbaren Backen

SnapLock Tragerbacken (bestehend aus 3 Stiick Backen)
Bezeichnung

$CJ6035 SnapLock Tragerbacken (2 Stiick Aluminium und 1 Stiick Stahl)
SCJ6025 SnapLock Trégerbacken (3 Stiick Stahl)

TOOLEX




Schraubstock System

SnapLock bearbeitbare Backen (bestehend aus 3 Stiick Backen)

$5J6000 SnapLock bearbeitbare Backen Aluminium (Héhe 50,8 mm / Breite 150 mm)
$5J6325 SnapLock bearbeitbare Backen Aluminium (Héhe 76,2 mm / Breite 150 mm)
$5J6008 SnapLock bearbeitbare Backen Aluminium (Hohe 50,8 mm / Breite 201,7 mm)
$5J6020 SnapLock bearbeitbare Backen Stahl (Héhe 50,8 mm / Breite 150 mm)

SnapLock Vorrichtungsplatte Aluminium

Bezeichnung
SFP6000 SnapLock Vorrichtungsplatte (Breite 150 mm)
SFP6001 SnapLock Vorrichtungsplatte (Breite 203 mm)

AccuSnap Grundbacken (bestehend aus 3 Stiick Backen)

Bezeichnung

AMJ6035 AccuSnap Grundbacken

AccuSnap Parallelstiicke (bestehend aus 2 Stiick)

Bezeichnung

AIP6001 AccuSnap Parallelstiicke 19,05 mm
AIP6002 AccuSnap Parallelstiicke 25,40 mm
AIP6003 AccuSnap Parallelstiicke 28,58 mm
AlP6004 AccuSnap Parallelstiicke 31,75 mm
AIP6005 AccuSnap Parallelstiicke 34,93 mm
AIP6006 AccuSnap Parallelstiicke 38,70 mm
AIP6007 AccuSnap Parallelstiicke 41,28 mm
AIP6008 AccuSnap Parallelstiicke 44,45 mm
AIP6009 AccuSnap Parallelstiicke 46,02 mm

AccuSnap Anschlage Rechts (A=Abstand zur Mitte / H=Hohe / Tiefe=12,52 mm)

AWS6000 AccuSnap Anschlag A=68,07 mm / H=16,69 mm
AWS6001 AccuSnap Anschlag A=93,47 mm / H=16,69 mm
AWS6010 AccuSnap Anschlag A=68,07 mm / H=29,39 mm
AWS6011 AccuSnap Anschlag A=93,47 mm / H=29,39 mm

AccuSnap Anschlage Links (A=Abstand zur Mitte / H=Hohe / Tiefe=12,52 mm)

AWS6020 AccuSnap Anschlag A=68,07 mm / H=16,69 mm
AWS6021 AccuSnap Anschlag A=93,47 mm / H=16,69 mm
AWS6030 AccuSnap Anschlag A=68,07 mm / H=29,39 mm
AWS6031 AccuSnap Anschlag A=93,47 mm / H=29,39 mm
TOOLEX
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Schraubstock System

AccuSnap bearbeitbare Backen (bestehend aus 2 Stiick Backen)

I

ASJ6000 AccuSnap Bearbeitbare Backen Alumium
ASJ6001 AccuSnap Bearbeitbare Backen Alumium
ASJ6020 AccuSnap Bearbeitbare Backen Stahl
ASJ6021 AccuSnap Bearbeitbare Backen Stahl

Einzelplatz Konverterplatte

Art. Nr. Bezeichnung

RCP6002 Einzelplatz Konverterplatte

Universalanschlag

Bezeichnung

UWS6003 Universalanschlag
UWS6004 Verléngerung fiir Universalanschlag

TOOLEX




Schraubstock System

ReLock Schraubstocksystem Ubersicht

AccuSnap Schnellwechsel
Parallelstiicke

AccuSnap mit den Schnellwechsel Parallelstic-
ken wurden entworfen fiir eine Vielzahl von
Spannvariationen beim Spannen von Werkstiic-
ken zwischen gehérteten Schraubstockbacken.
AccuSnap Parallelstticke wechseln Sie in Sekunden-
schnelle. Durch eine Schwalbenschwanzfiihrung
halten Sie die Parallelstticke genau in Position.

AccuSnap Schnellwechsel
Backen / bearbeitbar

AccuSnap Schnellwechselbacken - bearbeitbar-
kdnnen nach Ihren Wiinschen individuell ange-
passt werden um einen groBen bereich verschie-
dener Werkstlicke ab zu decken. Mit den AccuSnap
Grundbacken wechseln Sie lhre individuellen
Backen in Sekundschnelle. Erhdltlich in Aluminium
und aus vorgehartetem Stahl

Snaplock Tragerbacken fiir
AccuSnap Schnellwechselbacken

Snaplock Tragerbacken ermdglichen die
Montage von AccuSnap Schnellwech-
sel-Grundbacken oder gehértete Standard-
backen. Die Tragerbacken wechseln Sie
innerhalb von Sekunden

Einzelplatz Konverter Platte

Die Einzelplatz Konverter Platte verwan-
delt lhren 2 Stationen Schraubstock in

einen Einzelplatz- Schraubstock mit dem
Sie groRere Werstilicke spannen konnen.

Universal Anschlag

Der Universal-Anschlag wir einfach an die Seite
Ihres ReLock Schraubstock geschraubt. Optional
erhalten Sie eine Verlangerung fiir groe Werk-
stiicke.

TOOLEX

AccuSnap modulare
Werkstiickanschlage

AccuSnap modulare Werkstlickanschla-
ge kdnnen Sie schnell in verschiedenen
Positionen an den Parallelstiicken be-
festigen. Sie kdnnen bis zu 3 Anschldge
an einem Paralellstiick montieren, um
den Schraubstock fiir verschiedene
Werkstiicke auszurusten.

AccuSnap Anschlag
Voreinstellung

Mit der AccuSnap Anschlag-Vorein-

stellung kdnnen Sie, in Verbindung mit
einem Mikrometer, genaue Voreinstel-
lungen fiir Ihre Anschldage vornehmen.

AccuSnapp Grundbacken

AccuSnap Grundbacken werden ein-
fach auf die Tragerbacken geschraubt
und beinhalten den patentierten Accu-
Snap Schnellwechelmechanismus. Sie
ermdglichen den schnellen Wechsel
von allen AccuSnap-Zubehor Teilen.

Snaplock bearbeitbare
Backen

Die Snaplock bearbeitbaren Backen
aus hochwertigem Aluminium ist die
vielseitigste Methode eine Vorrichtung
aus lhrem Schraubstock zu erstellen.
Die Variationen sind unbegrenzt.

Die Backen sind um 180°drehbar,

was lhnen die Méglichkeit gibt zwei
verschiedene Profile in die Backen
einzubringen.

Snaplock Vorrichtungsplatte

Ideal geeignet fiir eine Vielzahl von
Vorrichtungsplatten. Nutzen Sie |hren
ReLock Schraubstock als

Palettenwechsler. Die Snaplock Vor-
richtungsplatten sind aus Hochwerti-
gem Aluminium gefertigt und lassen
sich in Sekundenschnelle wechseln.
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KeilnutenstoBraumnadel,

Fiihrungsbuchsen und 34
Einlagen-Typ |
KeilnutenstoBraumnadel,
Fiihrungsbuchsen und 3.4
Einlagen-Typ I
KeilnutenstoBraumnadel,
Fiihrungsbuchsen und 34
Einlagen - Typ llI
KeilnutenstoBraumnadel,
Fiihrungsbuchsen und 35
Einlagen-Typ IV
KeilnutenstoBraumnadel,
Fiihrungsbuchsen und 35
Einlagen-TypV
KeilnutenstoBraumnadel,
Fiihrungsbuchsen und 35
Einlagen-Typ VI
Keilnuten-Raumnadeln fiir
. 3.6
einen Durchgang
Satze im Holzkasten 3.6
Satze im Kunststoffkasten 3.7
CNC Raumwerkzeug 3.8
Standard-Vierkant-
- 3.9
Raumnadeln

Sechskant-Riumnadeln FEosiiidEEEEEEEHEHEEREE = 3.9

5 Tonnen Drehdornpresse 3.10




Profile

Das Raumen ist ein schneller und genauer Bearbeitungs-
vorgang. Bisher konnte dieses Verfahren jedoch nur in
begrenztem Umfang angewendet werden, da eine teure
Rdummaschine notwendig war. Wir bieten nicht nur ein
Werkzeug, sondern ein Raumverfahren, das ohne Raumma-
schine angewendet werden kann.

Die Vorteile:

« Das System der StoSraumnadeln verlangt lediglich
geringe Raumnadellange, wodurch Preis und Ge-
nauigkeit sehr glinstig beeinflut werden.

- Keine Spezialmaschinen und keine Riistzeit notwen-
dig.

« Teile kdnnen im eigenen Haus gerdumt werden.

BOHRUNGS-
DURCHMESSER
»

Keilnutenrdaumnadeln

« Die Rdumnadeln in Standard-Toleranz JS9 und P9
sind ab Lager lieferbar. P9 gegen Mehrpreis.

- Die Einlagen sind im Preis inbegriffen und werden
mit der Nadel geliefert.

« Gute Oberflache der bearbeiteten Werkstiicke.

« Die Rdumnadeln sind einsetzbar auf Hand- und
hydraulischen Pressen.

« Die Raumnadeln sind fiir Stahl ausgelegt. GuB,
rostfreier Stahl, NE-Metalle, Plastik konnen ebenfalls
gerdumt werden. Fiir feste und sehr weiche Werkstof-
fe konnen wir einen anderen Spanwinkel vorsehen.

« Die Nadeln sind problemlos nachschleifbar.

Die Héarte der Werkstoffe soll nicht iiber 35 HRc
liegen.

Unsere Raumnadeln sind aus HSS-Stahl gefertigt. Zahnform und Hinterschliff sichern eine saubere Oberflache.

< BOHRER- P>

DURCHMESSER

4-Kant-Raumnadeln

Standard-4-Kant Raumnadeln zur Bearbeitung von Bohr-
stangen, Antriebselementen, Bohr- und Spann- und
anderen Vorrichtungen. Die Raumnadeln besitzen ein
Fihrungsstiick um eine genaue Fluchtung zu gewahrleis-
ten und den Verschleil’ gering zu halten.

Die Vorbohrung ist etwas groBer.

QH RD
QRCHM?

Voll-4-Kant-Raumnadeln

Im Gegensatz zu den Standard 4-Kant-Rdumnadeln kann
man mit diesen Werkzeugen genaue 4-Kant-Innenprofile
herstellen. Diese Raumnadeln verwendet man unter ande-
rem bei der Herstellung von Maschinenelementen, Schab-
lonen, Schweil3-, Bohr und Spannvorrichtungen.

Die Vorbohrung entspricht dem Vierkant.

6-Kant-Raumnadeln

6-Kant Stossraumnadeln zur Herstellung von genauen Innen-Sechskant-Profilen. Fiir Antriebselemete, Sechskantschliis-
sel und sonstige Formschlussverbindungen. Auch die Sechskant-StoBraumnadeln besitzen ein Fiihrungsstiick, um eine
genaue Fluchtung zu gewahrleisten und den Verschleil3 gering zu halten.

Diese Raumnadeln verwendet man unter anderem bei der Herstellung von Maschinenelementen, Schablonen, Schwei3-, Bohr-, Spannvorrich-
tungen, Armaturen sowie Antriebselementen.

Alle Raumnadeln werden aus speziallegiertem HSS-Stahl hergestellt. Die géngigen GrdRen zwischen 2mm und 25mm liefern wir ab Werk Wiesbaden. Sonderaus-
fiihrungen oder andere GroRen auf Anfrage.

Hassay Savage




Keilnuten-Raumnadeln

Einfache Anwendung: Alles was benotigt wird, ist eine
Presse (Dornpresse)

Eine teure Spezialmaschine zum Keilnutenrdumen ist nicht
erforderlich. Zum Rdaumen ist eine mechanische Dornpres-
se oder hydraulische Presse, wie sie fast in jedem Betrieb
vorhanden ist, am besten geeignet.

Nehmen Sie die Flihrungsbuchse, die dem
Bohrungsdurchmesser im Werkstiick ent-
spricht (Fig. 1). Wahlen Sie dann die Raum-
nadel mit der entsprechenden Zahnbreite
(erhaltlich in Toleranz JS9 und P9) und
schieben sie in die Flihrungsnut der Buchse
(Fig. 2). Sie muss frei gleiten, bis der erste
Zahn am Werksttick aufliegt.

Setzen Sie nun die Einheit Werkstiick / §
Buchse / Rdumnadel unter den PressstoRel.

Fir die Raumnadeln fiir Nutenbreiten 2 bis 25 mm gibt es
6 verschiedene Ruckenbreiten | bis VI, die auf den Nadeln
und den Flhrungsbuchsen eingraviert sind. Jede Nadel
mit einer Typ “I” passt in jede Buchse mit Typ“I’, jede Typ “II”

] | ”
’

Nadel passt in eine Typ “II" Buchse etc. Die Buchsen gibt es
flr jede Rickenbreite in den gebrauchlichsten Durchmes-
sern von 6 bis 150 mm.

Wenn Sie sich vergewissert haben, dass die Raumnadel senkrecht und rechtwinklig in beiden Richtungen steht, dri-

cken Sie die Nadel durch das Werksttick. (Fig. 3)

Bei den gréBeren Raumnadeln werden mehrere Durchgange benétigt, um auf die gewiinschte Nuttiefe zu kommen.
Dafiir werden mit diesen Rdumnadeln Unterlagen geliefert. Machen Sie den ersten Durchgang, wie im vorherigen Ab-
satz beschrieben und reinigen Sie die Nadel von Spanen. Dann legen Sie eine Unterlage in die Flihrungsnut, fiihren Sie
nun die Nadel ein und driicken die Nadel noch einmal durch das Werkstiick.

Schmierung ist sehr wichtig und die Riumnadel sollte mit viel Schneidol guter Qualitdt oder
entsprechendem Kiihlschmierstoff wahrend des gesamten Raumvorgangs versorgt werden.

Fehlerdiagnose

Problem schlechte Oberflachengiite:
« Material zu weich

« Fluchtung der Raumnadel falsch

« Kiihlschmierstoff nicht richtig aufgetragen
« falscher Kiihlschmierstoff

- stumpfe oder schlecht gescharfte Zahne
bei Riefenbildung:

« Zdhne abziehen / Rdumnadel zu scharf

- Kiihlschmierstoff nicht richtig aufgetragen
- falscher Kuihlschmierstoff

- geringe Bearbeitungsgeschwindigkeit

« stumpfe oder schlecht gescharfte Zahne

« Abstand der Zédhne falsch

Hassay Savage

bei iibermaBigem Verschlei3 an den Kan-
ten:

- verschlei3forderndes Werkstiickmaterial

- Kiihlschmierstoff nicht richtig aufgetragen
- falscher Kuihlschmierstoff

- Bearbeitungsgeschwindigkeit zu grof3

« falsches Werkzeugmaterial

bei Verlaufen der geraumten Nut:

« Fluchtung der Raumnadel falsch

« Werkstoff zu weich

« stumpfe oder schlecht gescharfte Zdhne




Keilnuten-Raumnadeln

KeilnutenstoBraumnadel - Typl

2mml| +0,011 2x2mm 2,3kN 11102
3mm| £0012 | 3x3mm  >lex1smm 2 1 6-30mm 3,3kN 11103
Fiihrungsbuchsen mit Bund fiir Raumnadeln 2 -3 mm T Typ | Einlagen
6mm| 22106 9mm | 22109 3mml 0,787 31103
7mm| 32 22107 10mm | 32 2110
8mm| 32 22108

KeilnutenstoBraumnadel - Typ |

4mmll +0,015 4x4mm 5,2kN 11204
Smml £0015 | Sxsmm oooxt7emm z 1 8-43mm 9,3kN 11205
Fiihrungsbuchsen mit Bund fiir Raumnadeln 4 -5 mm Typ I Einlagen
1 mmli 2211 16mmli 16 4mmll 0,965 31204
12mmli 46 mn 17mmli 46 w17 Smmll 1,270 31205
13mmli 46 213 18mmli 46 2218
14mmli 46 2214 19mm |l 46 2219
15mmll 46 15

KeilnutenstoBraumnadel - Typ lll

Keilnutenbreite KeilgroBe | Riickenbreite x Lange Durchgange mmm

Smmllil £0015  5x5mm 7,6kN 11305
6mmli +0,015 6x6mm 9,53x302mm 2 1 10- 64 mm 8,6kN 11306
gmmlil +0,018 8x7mm 2 1 18N 11308
Fithrungsbuchsen mit Bund fiir Raumnadeln 5 - 8 mm Typ llI Einlagen
17mmlli 317 27 mmll 237 Smmlil 1,194 31305
18mmlil 65 2318 28mmll 65 22328 emmlil 1,575 31306
19mmll 65 2319 30mmll 65 22330 gmmlil 1,981 31308
20mmlll 65 22320 32mmlll 65 2332
2mmlll 65 232 34mmlll 65 22334
24mmlll 65 22324 35mmll 65 22335
25mmll 65 22325 36mmlll 65 22336
26mmlll 65 22326

Sondergrofien, Zoll-MaBe oder Nadeln fiir Sondermaterialien auf Anfrage. Die gangigsten ZolimaBe ab Lager.
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Keilnuten-Raumnadeln

KeilnutenstoBraumnadel - Typ IV

Keilnutenbreite KeilgroBe | Riickenbreite x Lange Durchgange mwm

10 mm IV +0,018 10x8 mm 36 kN 11410
12mm IV +0,021 12x8mm 14,29 x352 mm 3 2 20-150 mm 48 kN 11412
14mm IV +0,021 14x9mm 3 2 50kN 11414

Fithrungsbuchsen ohne Bund fiir Rdumnadeln 10- 14 mm T Typ IV  Einlagen

32mmlV 102 22432 45 mm IV 127 22445 10mmlV 1,422 31410
34mm IV 102 22434 46 mm IV 127 22446 12mmilV 1,422 31412
35mmIV 102 22435 48 mm IV 127 22448 14mmlV 1,575 31414
3omm IV 102 22436 50 mm IV 127 22450
38mm IV 102 22438 52mm IV 127 22452
40 mm IV 102 22440 54mm IV 127 22454
42 mm IV 102 22442 55mm IV 127 22455
44 mm IV 102 22444 56mm IV 127 22456

KeilnutenstoBraumnadel - Typ V

Keilnutenbreite KeilgroBe | Riickenbreite x Lange Durchgange mwm

16 mmV +0021  16x10mm 52kN 11516
18mmV co01 DOEEEER MM 4 3 AU 55 kN 11518

Fithrungsbuchsen ohne Bund fiir Riumnadeln 16 - 18 mm Typ V

Einlagen

52mmV 127 22552 64mmV 154 22564 16 mmV 1,575 31516
54mmV 127 22554 65mmV 154 22565 18 mmV 1,575 31518
55mmV 127 22555 66 mmV 154 22566

56 mmV 127 22556 68mmV 154 22568

58 mmV 127 22558 70mmV 154 22570

60 mmYV 154 22560 72mmV 154 22572

62mmV 154 22562

KeilnutenstoBraumnadel - TypVI

20mmVI +0026  20x12mm 4 50 kN 11620
2 mmV| 40026 22x14mm 5 4 5TKN 11622
2 mmVl co0 EEEEEE PP mm 5 4 AUSTEYLLY 60 kN 11624
25mmV| +£0026  25x14mm 5 4 61kN 11625

Fithrungsbuchsen ohne Bund fiir Raumnadeln 20 - 25 mm Typ VI Einlagen

70 mmVI 154 22670 90 mmVI 154 22690 20mmVlI 1575 31620
75mmVI 154 22675 95mmVI 154 22695 2mmVlI 1575 31622
80 mmVI 154 22680 24mmVlI 1575 31624
85 mmVI 154 22685 25mmVl 1,575 31625

Sondergroflen, Zoll-MaBe oder Nadeln fiir Sondermaterialien auf Anfrage. Die gangisten ZolimaBe ab Lager.

Hassay Savage




Keilnuten-Raumnadeln

fiir einen Durchgang

3mm +0,012 3x3mm 3,18x216 mm
4 mm +0,015 4x4mm 6,35x 273 mm
5mm +0,015 5%x5mm 6,35x 273 mm
6 mm +0,015 6x6mm 9,53 x470 mm
8 mm +0,018 8x7mm 9,53 x 470 mm

Satz im Holzkasten

gange
1

1
1
1
1

6,4-28,5mm
6,4-38,1mm
6,4-38,1mm
79-42,8 mm
7,9-42,8mm

Keilnutenbreite KeilgroBe Riickenbreite x Lange W Bestell Nr.

3,5kN 11103COP
6,1kN 11204C0P
8,6 kN 11205C0P
50kN 11306C0P
8,3 kN 11308C0P

Satze bestehend aus HSS Keilnuten-Raumnadeln mit Einlagen und Fihrungsbuchsen.
Zusammenstellung gemall Empfehlung der DIN 6885

Bestell Nr. 15210 DIN

Keilnutenbreite

2mm
3mm

2 Raumnadeln

Typ

Fiihrungshuchsen
6,7,8,9,10 mm

5 Fiihrungsbuchsen

Bestell Nr. 15224 DIN

Keilnutenbreite

10 mm
12mm
14mm

3 Raumnadeln

Typ

v

Fiihrungsbuchsen

32,35,38,40,42,
45,50 mm

7 Fiihrungsbuchsen

Bestell Nr. 15212 DIN

Keilnutenbreite

2 Raumnadeln

16 mm
18 mm

Typ

)

Fiihrungsbuchsen
52,55, 58, 60,65 mm

5 Fiihrungsbuchsen

Bestell Nr. 15218 DIN

Keilnutenbreite

4 Raumnadeln

4mm
5mm
6mm

8mm

2mm
3mm
4mm
5mm
6mm

8mm

6 Raumnadeln

Typ

Fiihrungsbuchsen

12,14,15,16 mm

18, 20,22, 24,
25 mm

9 Fiihrungsbuchsen

Bestell Nr. 15240 DIN

Keilnutenbreite

Typ

Fiihrungshuchsen

8,10 mm

12,14,15,16 mm

18, 20,22, 24,25, 28,
30 mm

13 Fiihrungsbuchsen
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Keilnuten-Raumnadeln

Satz im Kunststoffkasten
Zusammenstellung von Radumnadeln und Fiihrungsbuchsen strikt nach DIN 6885

Kt a2 | 3 | 4vm | 5 | 6 | s 10 12 | v 16om | 18| 20w | 200m 241 | 25

6-8 810 10-12 1217 17-22 2230 30-38 38-44 44-50 50-58 58-65 65-75 75-85 8595 85-95
mm

Bohrungs Buchsen
mmm mm mm MM MM MM MM MM MM MM mm  mm  mm  mm

Bestell Nr. 15410 DIN

Typ Fiihrungsbuchsen

2mm

| 6,7,8,9, 10 mm
3mm

2 Raumnadeln 5 Fiihrungsbuchsen

Bestell Nr. 15418 DIN

4mm
[ 12,14,15,16 mm
5mm
6 mm 18,20, 22, 24,
i
8 mm 25 mm

4 Raumnadeln 9 Fiihrungsbuchsen
Bestell Nr. 15440 DIN

Typ Fiihrungsbuchsen

2mm
| 8,10 mm
3mm
4mm
I 12,14,15,16 mm
« Keilnuten raumen ohne groBen Aufwand 5mm
« Schnell und preiswert 6 mm 18,20, 22, 24, 25,
« Einhaltung der Toleranzen JS9 8 mm . 28,30mm

(andere Toleranzen auf Anfrage)
13 Fiihrungsbuchsen

Bestell Nr.15450DIN

[ 3,35,38,

40, 42mm

v
12mm

2 Raumnadeln 5 Fiihrungsbuchsen
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CNC Raumwerkzeug

Das Rdaumen von Keilnuten auf CNC-Drehmaschinen/Bearbeitungs-
zentren ist heutzutage eine problemlose Bearbeitung wie das
Frasen oder Drehen eines Teiles. Ohne zusatzliche Maschine wird in
derselben Aufspannung der Raumvorgang erledigt, was positiv fir
den Rustaufwand, die Werkstiickhantierung und die Genauigkeit ist.
Sacklochbohrungen und Durchgangsbohrungen kdnnen mit sofort
verfligbaren Standardwerkzeugen gerdumt werden. Die Werkzeu-
ge aus HSS besitzen zwei um 180° versetzte Schneiden. Der runde
Werkzeugschaft ist mit einer seitlichen Flache fiir die Orientierung
versehen. Die Werkzeuge haben einen langen Standweg und kon-
nen leicht nachgeschliffen werden.

+ Auf CNC-Drehmaschinen wird das Werkzeug im Revolver auf-
genommen und die Schneide auf Spindelmitte ausgerichtet.
Die Drehspindel wird verriegelt.

« Bei BAZ wird das Werkzeug in einer Spannzange oder einer
Fraseraufnahme mit seitlicher Ausrichtung (z.B. Weldon) auf-
genommen.

Mit verriegelter Spindeldrehung wird das CNC-Rdumwerkzeug, das
der Nutenbreite entspricht, zentrisch mit der angefasten Werksttick-
bohrung ausgerichtet. Das Rdumen erfolgt sodann unter Schwall-
kiihlung mit einer Schnitttiefe von 0,08 bis 0,12 mm und einer
Schnittgeschwindigkeit von 1,2 m/min bis 2,5 m/min in mehreren
Schnitten bis die gewiinschte Nutentiefe erreicht ist. Diese Standard-
werkzeuge eignen sich fiir alle Werkstoffe bis HRc 32 (max. 38). Fir
rostfreien Stahl empfehlen wir bei hohen LosgréBen einen Sonder-
schiliff.

» Komplettbearbeitung des Teiles auf einer Maschine

« Geeignetes Verfahren um Sacklockbohrungen zu raumen
- Verringerung der Riistzeit

« Optimierung des Prozessablaufes

- Hohere Fertigungsflexibilitat

« Geringere Fertigungskosten durch Standardwerkzeuge

» Weniger Personal- und Maschinenaufwand

4 +0,039 15,86
5 +0,029 15,86
6 +0,045 22,23
8 +0,052 22,23
10 +0,058 25,40
12 +0,052 25,40
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Standard-Vierkant-Raumnadeln

| o | eam | Augongbohung | Raumbeatt | lange | Raumange | aw |

4 4,01-4,02 4, 34 14 8,0-16,0 33004
5 5,01-5,03 52 50 174 9,5-19,0 33005
6 6,01-6,04 6,4 6,6 178 9,5-19,0 33006
8 8,01-8,04 83 12,0 208 11,0-22,0 33008
10 10,01-10,04 10,3 20,0 276 13,0-22,5 33010
12 12,01-12,04 12,5 22,0 317 16,0-32,0 33012
14 14,01-14,04 15,0 24,0 378 19,0-38,0 33014
16 16,01-16,05 17,0 28,0 427 22,0-44,0 33016
18 18,01-18,04 20,0 29,0 470 22,0-44,0 33018
20 20,01-20,04 22,0 30,0 479 22,0-44,0 33020
22 22,01-22,04 24,0 42,0 590 22,0-44,0 33022
24 24,01-24,04 26,0 45,0 625 22,0-44,0 33024
25 25,01-25,04 27,0 50,0 624 22,0-44,0 33025

Voll-Vierkant- StoBraumnadeln oder Zoll Ma3e auf Anfrage.

Sechskant-Raumnadeln

Ausgangsbohrung

4
5
6
8

4,01-4,02 4,0 34 140 6,4-12,7 12104
5,01-5,02 50 5 152 6,4-19,1 12105
6,01-6,04 6,0 6,6 165 6,4-19,2 12106
8,01-8,04 8,0 12 210 95-254 12108
10 10,01-10,04 10,0 20 254 12,7-34,9 12110
12 12,01-12,04 12,0 22 314 12,7-34,9 12112
14 14,01- 14,04 14,0 24 362 12,7-38,1 12114
16 16,01 - 16,05 16,0 28 429 159-413 12116
18 18,01-18,04 18,0 29 432 159-414 12118
20 20,01-20,04 20,0 30 454 159-41,5 12120
22 22,01-22,04 22,0 42 479 159-41,6 12122
24 24,01-24,04 24,0 45 505 159-41,7 12124
25 25,01-25,04 25,0 50 505 159-41,8 12125
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5 Tonnen Drehdornpresse

Mechanische 5 Tonnen Drehdornpresse

Mit unserer Drehdornpresse kdnnen Sie einfach und ohne
groBen Aufwand unsere StoBrdaumnadeln zum Einsatz
bringen. Mit dieser Presse kdnnen Sie ohne Probleme alle
Keilnuten StofBraumnadeln bis zur GréBe IV benutzen und
Keilnuten bis Grole 14mm anfertigen. Vierkantnadeln
und Sechskantnadeln sind bis 14mm Schlisselweite
einsetzbar. Mit einer stufenlos einstellbaren Hebelstange
und der vierfach verstellbaren Grundplatte steht Ihnen die
Maoglichkeit zur Verfligung, schnell und prézise Keilnuten,

Vierkant und Sechskant Innenkonturen herzustellen. Die
Presse hateinen stabilen Guss-Grundkorper mitBohrungen
zum Befestigen auf einer Werkbank. Eine Grundplatte mit
4 verschiedenen NutgréBen, damit Sieimmer die passende
Auflage haben. Zusiatzlich ist die Presse natirlich auch
fur alle anderen Arbeiten geeignet, fiir die Sie eine Presse
bendtigen. z.B. Ein- und Auspressen von Lagern, Buchsen,
Spindeln, Stiften oder Dornen.

Ausladung Arbeitshohe Aufnahme- Abmessung
unter Stof3el bohrung (LxBxH)

216mm 460mm 50kN

012,7mm

660x250x860mm 120kg 50000
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Bestell Beispiel StoBraumnadeln

Standard Raumnadeln und Buchsen kdonnen nach den Katalognummern bestellt werden.

Dabei gehen Sie wie folgt vor:

« Die ersten beiden Ziffen der Artikel Nummer geben an um welches Werkzeug es sich handelt.
(11 = Keilnut-StoBrdumnadeln; 22 = Buchse; 33 = Standard Vierkant StofSraumnadeln; 12 = Sechskant Stof3raumna-
deln)

- Die dritte Ziffer gibt an um welchen Typ es sich handelt. Bitte beachten Sie, dass Typ der Buchse sowie Typ der
Keilnuten StoBraumnadel identisch sein missen. (Typ Ill Nadel passt in eine Typ Ill Buchse)

- Die letzten beiden Ziffern bezeichnen das Mal3 des Werkzeuges. (Durchmesser der Buchse, bzw. Breite der Stol3-
raumnadel oder Schlisselweite des Sechskants / Vierkants)

22 3 30

Nennmaf der Buchse oder der Nadel.

Typ der Buchse oder Raumnadel (Riickenbreite der
Nadel oder Breite der Fiihrungsnut in der Buchse).

Bezeichnung Buchse (22) oder Raumnadel (11)

ol A A T T ——
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LOC-LINE

DAS ORIGINAL
Modulares Schlauchsystem




Hochdruckdiisen bis 70 Bar

1/4” System. Satze

1/4" System. Schlauche

1/4” System. Diisen

1/4" System. Ventile

1/4" System. Anschliisse

1/4” System. Zubehor

1/4” System. Verteiler

1/4” System. Saurebestandig

1/2" System. Satze

1/2" System. Schlauche

1/2" System. Diisen

1/2" System. Ventile

1/2" System. Anschliisse

1/2" System. Zubehor

I3

I
:

v
y

RIEISE £ M

4
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1

g Y]l

4.4-45

4.6

4.7

4.7-4.9

4.9

4.9-4.10

4.10

4.11

4.12-4.13

4.14

414

4.15-4.16

4.16-4.17

4.17

4.17-4.18

1/2" System. Verteiler

1/2" System. Saurebestandig

3/4” System. Satze

3/4” System. Schlauche

3/4” System. Diisen

3/4” System. Ventile

3/4” System. Anschliisse

3/4" System. Zubehor

Schutzschild. Satze

Schutzschild. Zubehor

1/4” System. Flexibox

1/2" System. Flexibox

1/2" und 1/4".
Gewindekupplungen und
Gewindereduzierungen

Absaugschlauch Flexi 75

Absaugschlauch Flexi 75.
Antistatisch

18 EREE i E

4.18

4.18-4.19

4.20

4.20

4.20

4.20

4

WA

4.22

4.22

4.23

4.23

4.24

4.25

4.26



Loc-Line Flexi das Original

LOC-LINE FLEXI - DAS ORIGINAL

DAS ORIGINAL: LOC-LINE wurde von uns 1980 erfunden
und 1982 als Erster auf den Markt gebracht. Seither sind
einige Kopien (darunter sogar in gleicher Farbkombinati-
on blau/orange) erschienen. Die Qualitat unseres Seg-
mentschlauches und unsere Zubehdérvielfalt sind jedoch
unerreicht. Nicht umsonst ist Loc-Line weltweit der Markt-
fuhrer. Achten Sie deshalb auf die Gravur «LOC-LINE», die
auf jedem Element zu finden ist.

Die meisten Qualitats-Werkzeugmaschinen sind mit unse-
rem KihImittelschlauch ausgeriistet.

Unser LOC-LINE hat sich bewahrt bei

« KihImittelzufuhr

« Spaneentfernung - Spanetransport
« Ausblasen von Werkstiicken

- Spiilen - Separieren

« Absaugen

« U.v.m (siehe Seite 4.30-4.31)

LOC-LINE ist vielseitig einsetzbar auf allen Maschinen
zum Bohren, Drehen, Frasen, Schleifen, Sdgen, Raumen,
Erodieren, etc.

+ LOC-LINE besteht aus einzelnen, beweglichen
Kunststoff-Elementen mit Kugel/Pfanne Anschluss
und kann mit einem Handgriff auf jede gewiinschte
Position eingerichtet werden

« LOC-LINE ist vibrationsunempfindlich und positions-
stabil

« LOC-LINE lasst sich beliebig verlangern oder verkiir-
zen

+ LOC-LINE ermdglicht durch Kombination mit Zube-
horelementen (Abzweigungen, Winkelstlicke, Ventile,
div. Dusen, etc) eine ideale Position

« LOC-LINE gibt es in drei Gr6en mit 6 mm, 12 mm,
18 mm Durchlass und mit allen gangigen Anschluss-
gewinden (R 1/8" R 1/4", R 3/8", R1/2" und R 3/4").

LOC-LINE wird aus hochwertigem POM (Azetal-Copo-
lymer) hergestellt, welches chemisch resistent gegen
KihImittel, Petroleum-Produkte und die gebrauchlichsten
Chemikalien ist. Flir aggressive Chemikalien und die Nah-
rungsmittelindustrie gibt es LOC-LINE in einer Polyester-
ausfuihrung (siehe Seite 4.12, 4.18).

LOC-LINE wurde urspriinglich fir normalen Kiihimittel-
druck konzipiert. Der Maximaldruck (siehe Seite 4.28) va-
riiert mit der Schlauchlange, dem Durchmesser der Dise
und dem Biegeradius des Schlauches. Durch Verwendung
unserer Klemmringe kann héherer Druck verwendet wer-
den. Fiir Hochdruckkiihlung bis 70 bar bieten wir unsere
HD-Diisen in zwei verschiedenen Ausfiihrungen (siehe
Seite 4.4-4.5).

Fir vielfaltige Absaugaufgaben haben wir unseren FLEXI
75 entwickelt (siehe Seite 4.25).

Die Standardfarbe unseres LOC-LINE FLEXI-KuihImittel-
schlauchs ist blau/orange. Gro8packungen kdnnen auch
in weiss, grau und schwarz geliefert werden

Loc-Line




Loc-Line Flexi das Original

1. Bei Zyklus-Stop tropft das Kiihlwas- 2. Wie kann ich ein Gewindestiick am 3. Wie kann ich meine lange Schlauchleitung
ser nach und stort beim Werkzeug- Schlauchende anbringen? unterwegs fixieren?
wechsel/Werkstiickwechsel? Ganz einfach: mit unseren Kupplungen! Unser T-Stiick besitzt eine Befestigungslasche mit
Unser Riickschlagventil verhindert das Montagebohrung!
Nachtropfen und das ,nasse Armchen”!
5. Wie kann ich ganz enge 6. Mein KiihImittelstrahl fachert zu weit
4. Wie erreiche ich einen Strahl, der Biegungen erreichen? aus. Wie kann ich ihn zusammenhalten?
parallel iiber meine Werkstiick- Unsere 90°Diisen gewahrleisten Die Auslassoffnung unserer Schleifdisen ist
oberflache streicht? eine Richtungsanderung kurz derart ausgebildet, dass ein einheitlich dicker
Unsere Gelenk-Duschdiisen besitzen vor dem Schneidwerkzeug Strahl iiber die ganze (Schleifscheiben-) Breite
einen einstellbaren 40°Schwenkbereich und konnen bei ganz engen gewahrleistet ist!
zum Grundkorper. Mehrere Auslass- Platzverhaltnissen auch direkt
offnungen erzielen eine gleichmaBige am Gewindeanschluss montiert - - =
Verteilung des KiihImittels parallel zum werden. 8.Wiekann ich Fremddiisen
Werkstiick! oder Sonderdiisen montieren?
Mit unserer Reduzierung mit 1/8”
\ Innengewinde!

7. Wie komme ich von ei-
nem dickeren auf einen
diinneren Schlauch?
Mit unseren Reduzierungen
von 3/4" auf 1/2" auf 1/4"!

12. Wie kann ich Fliissigkeit
oder Luft iiber eine grof3e
Flache verteilen?

Unsere Flachdiisen gibt es in
vier verschiedenen GroBen
fiir alle Anwendungsfalle!

9. Wie kann ich einen sanften, diinnen 13. Wie kann ich die Durchflu-

Strahl erreichen? menge regulieren?
Mit unseren Flachdiisen mit feiner Schlitz- Durch unsere Absperrventile
offnung oder mit den Lochdiisen mit diinnen kann die Menge von 0 bis Voll

Auslasséffnungen in verschiedenen GroBen! reguliert werden.

14. Wie kann ich mehrere Diisen mit einem
Anschluss bedienen?

Eine oder mehrere Schlauchabzweigungen

konnen mit den Y-Verbindungen erreicht

werden. Diese Schlauchabzweigungen gibt es

auch als Y-Reduzierung, um von einem dickeren

Schlauch auf zwei diinnere zu kommen

10. Was kann ich bei hoherem Kiihimittel-
druck machen?
Bei hoherem KiihImitteldruck versucht der
Schlauch, sich gerade zu biegen. Unsere
Klemmringe mit Torx-Schraube versteifen
die Glieder und ermglichen groBere
Schlauchldngen bei geringerer Durchbiegung!

15. Wie ersetze ich ein Kupferrohr mit
Uberwurfmutter?
Unser Anschlussnippel Art.Nr.41412 hat
auf der einen Seite ein 3/8" SAE-Gewin-
de und auf der anderen Seite die Kugel
des Schlauchelementes. Besonders
geeignet fiir Luftanschliisse.

. Wie kann ich die Anzahl der Schlauch-
glieder verringern?
Die Verldngerungen und die 90° Schlauch-
bdgen eignen sich vorziiglich — besonders,
wenn man sie mit den Klemmringen mit
Torx-Schraube versteift!

1

—_

Loc-Line




Hochdruckdiisen bis 70 Bar

PRAZISION UNTER HOCHDRUCK

Je schneller die Zerspanung, desto eher ist die normale KiihImittelversor-

gung an ihrer Grenze:

« Das KiihImittel trifft die Schneide nicht punktgenau

- Die tangentiale Luftstromung lenkt den Strahl ab

« Zu wenig Warme wird abgefiihrt

- Spane beeinflussen die Position der KiihImittelschlduche. Die Bearbeit-
ung muss unterbrochen werden, um die Diisen nachzustellen.

Die LOC-LINE HD —DUSEN bieten hier mit max. 70 bar einen groBen

Fortschritt bei der Zerspanung mit hohen Drehzahlen.

Die Diisen kommen in zwei verschiedenen Baureihen:

Die (D (Compact Diise) und XW (Extra Winkelbereich).

Ob Niederdruck oder Hochdruck hier liefern diese Diisen KiihImittel oder

Luft genau an die Stelle, wo es bendtigt wird.

2,2mm

31,8 mm

Loc-Line




Hochdruckdiisen bis 70 Bar

Die (D (Compact Diise) bewahrt sich speziell bei engen Platzverhaltnissen, wahrend die XW (Extra Winkelbereich) einen grolen Schwenkbereich bietet und
auch unter die Einschraubebene strahlt. Beide Baureihen sind mit vier verschiedenen Diisendurchmessern, vier Diisenlangen und Rohrgewinden NPT/BSPT 1/8”
oder 1/4” lieferbar. Sowohl die CD- als auch die XW-Diisen konnen eingeschraubt, um 360° gedreht und die Winkelstellung der Diise mit dem beiliegenden
Schliissel oder auch einem Innensechskantschliissel eingestellt werden. Einmal eingestellt bleibt die Diise in ihrer Position und bedarf keiner Gegenmutter.

D I D I h ‘\\\
\\
@o \go

11/16" Sechskant - 11/16" Sechskant \:‘\7 /

32 ~ ] 0 —~

R1/8" oder R1/4"

R1/8" oder R1/4"
AL LB S

Baureihe CD (Compact-Diise)
Baureihe XW (Extra Winkelbereich)

R1/8" R1/8"

Diisendurchmesser Diisenlange L, mm Winkel Diisendurchmesser Diisenlange L, mm Winkel
D, mm 0 64 127 38 O° D, mm 0 64 127 38 O°
1,6 72010 72011 72012 72013 72 1,6 72040 72041 72042 72043 110
2,2 72014 72015 72016 72017 72 2,2 72044 72045 72046 72047 110
3 72018 72019 72020 72021 72 3 72048 72049 72050 72051 110
41 72022 72023 72024 72025 70 41 72052 72053 72054 72055 102
&S -G &S -G
Diisendurchmesser Diisenlénge L, mm Winkel Diisendurchmesser Diisenlénge L, mm Winkel
D, mm 0 64 127 318 O° D, mm 0 64 127 318 O°
1,6 72060 72061 72062 72063 72 1,6 72080 72081 72082 72083 110
2,2 72064 72065 72066 72067 72 2,2 72084 72085 72086 72087 110
3 72068 72069 72070 72071 72 3 72088 72089 72090 72091 110
41 72072 72073 72074 72075 70 41 72092 72093 72094 72095 102
&S -G &S -G

72000 - Einstellschliissel, passt zu alle Diisen ab Lange 6,4mm

Loc-Line




1/4” SYSTEM

PaAY

1/4” GRUNDPACK
40413

2 St. Segmentschlduche a 147 mm
je 15t. NPT-Anschluss 1/4”

und 1/8"

je 1St. Runddiisen @1,5 mm,

@3 mm und @6 mm

= b=
wT W

1/4” ERWEITERUNGSPACK

40452 h e 1

8 St. Segmentschléuche a 147 mm ml? = - p—
4 St. Runddiisen @3 mm

4 St. Runddiisen 6 mm m

4 St. Anschlussnippel mit et e e g e e ]

Innengewinden 1/8” infnfafaadninfninl

15t. Flachdiise 25 mm et

ottt

gttt

Tttt

ottt tNiy

90°-SCHLAUCHBO-
GEN-SATZ 24

40472

4 St. 90°-Schlauchbogen

4 St. Klemmringe mit Torx-Schrau-
ben

4 St. NPT-Anschluss 1/8"

4 St. NPT-Anschluss 1/4”

je 15t. Runddiise @1,5 mm, 03 mm
und @6 mm

A
QQALL&%

90°-SCHLAUCHBO-
GEN-SATZ 90

40473

4 St. 90°-Schlauchbogen

2 5t. Verlangerungen a 95 mm

4 St. Klemmringe mit Torx-Schrau-
ben

1 St. NPT-Anschluss 1/8"

1 St. NPT-Anschluss 1/4”

je 15t. Runddiise @1,5 mm, @3 mm
und @6 mm

oS
B
ALl&%

ole

90°-SCHLAUCHBOGEN MIT KLEMMRING

40474

4 St. 90°-Schlauchbogen
4 St. Klemmringe mit
Torx-Schrauben

VERLANGERUNG MIT KLEMMRING

I

4 St. Verldngerungen a
95 mm

4 St. Klemmringe mit
Torx-Schrauben

RINGSYSTEM
41479

15 St. Segmente mit
Spiihlbohrungen und
Verschlusskappe

Loc-Line




1/4” SYSTEM

1/4”90° DUSEN KOMBIPACK

41474
MONTAGEZANGE

1 St. 90° Runddiise @1,5 mm
78001 x 1 St. 90° Runddiise @3 mm

15t. 1/4" Zange

78003 x
1St. 1/4" Zange und 1 St. 1/2" Zange

1 St. 90° Runddiise @6 mm
1 St. 90° Duschdiise

V

1/4” SCHLAUCH

1012 PRI RS
25t.Segmentschlauche a 147 mm  (iiigedieiin 41487 »

49420x x-S -G -W m 1 St. Flachdiise 12x1,0 mm

7,5 m Schlauch in 55 St. 1 St. Flachdiise 12x1,5 mm
Segmentschlauche a 147 mm 15t. 5-Lochdiise 01,5 mm

e S
1 St. 7-Lochdiise 61,0
494191 8-S -G -W - ocicUseBLAmm
1,5 m Schlauch gerollt

1/4” FLACH- UND LOCHDUSEN KOMBIPACK

49421x x-S -G -W
15 m Schlauch auf der Rolle

1/4” VERLANGERUNG A 95 MM
41476z

RUNDDUSE 01,5 MM

4 St. Verldngerungen a 95 mm 41402 x
49445 x x-S -G 4 St. Runddiisen 1,5 mm
20 St. Verldngerungen a 95 mm 49422 % 58-S -G

1/4"90° SCHLAUCHBOGEN 50 5t. Runddiisen @1,5 mm

Ul RUNDDUSE 03 MM
4 St. 90°-Schlauchbogen
49457 % 8-S -G 1403

4 St. Runddiisen @3 mm
20 St. 90°-Schlauchbogen

49423 x x-S -G

50 St. Runddiisen @3 mm

RUNDDUSE @6 MM
41404 x

1/4” DUSENSORTIMENT
41490 =

Sy
It
-7
-
=

y [

B |

16 tlg. Diisensortiment 1/4"; 4St. Runddiisen 86 mm
41402, 41403, 41404, 41407,
41470, 41471, 41472, 41473, 494241 &8-S -G
41481, 41482, 41483, 41484, 1 l I I l !

50 St. Runddiisen 6 mm

41485, 41486 41488, 41489

Loc-Line

J



1/4” SYSTEM

BREITSTRAHLDUSE 25 MM
41407 =

2 St. Breitstrahldiisen 25 mm
49427 & 8-S -G

20 St. Breitstrahldiisen 25 mm

SCHLEIFDUSE 25 MM
41489 x

2 St. Schleifdiisen 25 mm

49456 x x-S -G

20 St. Schleifdiisen 25 mm

90° RUNDDUSE 91,5 MM
41470 x
4St. 90° Runddiisen 01,5 mm

494391 8-S -G

20 St. 90° Runddiisen @1,5 mm

90° RUNDDUSE @3 MM
41471 x

4 5t. 90° Runddiisen @3 mm
49440z x-S -G

20 St. 90° Runddiisen @3 mm

h |

90° RUNDDUSE @6 MM
41472z

4 5t. 90° Runddiisen @6 mm
49441 x x-S -G

20 St. 90° Runddiisen @6 mm

90° DUSCHDUSE
41473 x
2 St. 90° Duschdiisen

49442 x x-S -G
20 St. 90° Duschdiisen

FLACHDUSE 12X1,0 MM
41483 »

4 St. Flachdiisen 12x1,0 mm
494512 &8-S -G

20 St. Flachdiisen 12x1,0 mm

FLACHDUSE 12X1,5 MM
41484 »
4 St. Flachdiisen 12x1,5 mm

49452z &8-S -G

20 St. Flachdiisen 12x1,5 mm

5-LOCHDUSE @1,5 MM
41485 x
4 St. 5-Lochdiisen @1,5 mm

49453 1 8-S -G

20 St. 5-Lochdiisen 01,5 mm

7-LOCHDUSE 91,0 MM
41486 x

4 St. 7-Lochdiisen 01,0 mm
49454 x 5-S -G

20 St. 7-Lochdiisen 01,0 mm

SEGMENT MIT SPULBOHRUNG
41478 x

4 St. Segmente mit Spiilbohrungen

49443 x x-S -G

20 St. Segmente mit Spiilbohrungen

GELENKDUSCHDUSE 16 X @1,0 MM
41481 x
2 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,0 mm

49449 x x-S -G

20 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,0 mm

,_
o
n
L
5
™




1/4” SYSTEM

GELENKDUSCHDUSE 16X@1,5 MM

2 St. Gelenkduschdiisen 20x@2mm 50 St. NPT-Anschliisse 1/8”

494552 &8-S -G
20 St. Gelenkduschdiisen 20x@2mm

41482
2 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,5 mm 4 NPT-ANSCHLUSS 1/8”
49450 x &8-S -G 41405 =
20 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,5mm 45t NPT-Anschlisse 1/8”
494251 1S -6
41488 € !

BSPT*-ANSCHLUSS 1/8”

VENTILE Na7s

4 St. BSPT-Anschliisse 1/8"

ABSPERRHAHN MIT AUSSENGEWINDE NPT 1/4 494375 &S -G

21192z

2 St. Absperrhahne mit AuBengewin-
den NPT 1/4"

29452 x x-S -G
10 St. Absperrhahne mit AuBengewin-

“

i
f

50 St. BSPT-Anschliisse 1/8"
* British Standard Pipe Thread

NPT-ANSCHLUSS 1/4”

den NPT 1/4” 41406 x
ABSPERRHAHN MIT INNENGEWINDE NPT 1/4” 4 St. NPT-Anschliisse 1/4"
21193 49426 = x-S -G

2 St. Absperrhdhne mit Innengewinden
NPT 1/4"

29453z x-S -G

10 St. Absperrhahne mit Innengewin-
den NPT 1/4”

50 St. NPT-Anschliisse 1/4"

\'”

BSPT*-ANSCHLUSS 1/4”

ABSPERRHAHN MIT SEGMENTANSCHLUSS KUGEL/ Haiex
PFANNE 4 St. BSPT-Anschliisse 1/4”
21194x —— 49438 x-S -G

2 St. Absperrhdhne mit Segment-
anschliissen Kugel/Pfanne

294541 3-S5 -G

10 St. Absperrhahne mit Segment-
anschliissen Kugel/Pfanne

50 St. BSPT-Anschliisse 1/4”
* British Standard Pipe Thread

ANSCHLUSSNIPPEL MIT SAE-INNENGEWINDE 5/8"-18

41412

RUCKSCHLAGVENTIL

4 St. Anschlussnippel mit

211912 SAE-Innengewinde 5/8"-18
2 St. Riickschlagventile : 49432 x x-S -G
294511 8-S -G 20 St. Anschlussnippel mit

10 St. Riickschlagventile S5 AR

Loc-Line




1/4” SYSTEM

ANSCHLUSSNIPPEL MIT SAE-INNENGEWINDE 7/16”-20
414142

4 St. Anschlussnippel mit
SAE-Innengewinde 7/16"-20

494341 8-S ' -G

20 St. Anschlussnippel mit
SAE-Innengewinde 7/16"-20

ZUBEHOR

1/4” KLEMMRING MIT TORX-SCHRAUBE
41477 »

4 St. Klemmringe mit Torx-Schrauben
49446 = 8-S ' -G

20 St. Klemmringe mit Torx-Schrauben

1/4”Y-VERBINDUNGEN

41408 »
2 St.Y-Verbindungen
49428z &8-S ' -G

20 St. Y-Verbindungen

1/4” KUPPLUNG

41409 x

4 St. Kupplungen
494291 &8-S -G
20 St. Kupplungen

REDUZIERUNG 1/4” AUF 1/8” FNPT
41411x

4 St. Reduzierungen 1/4" auf 1/8" FNPT
494312 &8-S ' -G

20 St. Reduzierungen 1/4”auf 1/8” NPT

1/4” WINKELVERBINDUNGSSTUCK

41415 x
2 St. Winkelverbindungsstiicke
494351 8-S -G

20 St. Winkelverbindungsstiicke

1/4" T-STUCK
414162 ®
25t T-Stiicke '

49436z x-S -G

20 St. T-Stiicke

1/4” VERSCHLUSSKAPPE

41480 x
4 St. Verschlusskappen
49447 x &8-S ' -G

20 St. Verschlusskappen

Loc-Line

4.10




1/4” SYSTEM

GRUNDPACK GROSS RUND-MAGNETFUSS UND

Yiilsh
Yill
i

8 St. Segmentschlauche a
147 mm

5 St. Absperrhahne mit AuBen-
gewinden NPT 1/4"

2 St. Breitstrahldiisen 25 mm

2 St. Runddiisen 01,5 mm

2 St. Runddiisen @3 mm

2 St. Runddiisen @6 mm

1 St. Rund-Magnetful8
@54x32 mm

3 St. 1/4”Blindstopfen

1 St. Schlauchtiille mit
4 Ausgangen NPT 1/4"

$8d

1/4” 4-FACH VERTEILER AUF BEFESTIGUNGSPLATTE

21199

3 St. T-Stiicke

1 St. Winkelverbindungsstiick
1St. Montageplatte

3 St. Schrauben

21198

1St. Montageplatte

5 St. Absperrhahne mit
Segmentanschliissen

3 St. T-Stiicke

1 St. Winkelverbindungsstick

3 St. Schrauben

Loc-Line

1/4” BEFESTIGUNGSPLATTE

o m

2 St. Befestigungsplatten
GRUNDPACK RUND-MAGNETFUSS UND VERTEILER

40463
2 St. Segmentschlduche a !;
147 mm L
1 St. Absperrhahn mit '
AuBengewinde NPT 1/4”

1 St. Breitstrahldiise 25 mm

RUND-MAGNETFUSS
40400 & 1
1 St. Rund-Magnetfu8 @54x32 mm
3 St. 1/4”Blindstopfen
1 St. Schlauchtiille mit

1St. Rundduse 01,5 mm
4 Ausgangen NPT 1/4"

1St. Rundduse @3 mm

1St. Rundduse @6 mm

1 St. Rund-Magnetful§
054x32 mm

3 St. 1/4”Blindstopfen

1 St. Schlauchtiille mit
4 Ausgéngen NPT 1/4”

RECHTECK-MAGNETFUSS

1 St. Rechteck-Magnetful3
60x 36 x 32 mm hoch
1St. Schlauchtiille mit
2 Ausgéngen NPT %“
1 St. Blindstopf

61028




1/4” SYSTEM

SAUREBESTANDIG FLACHDUSE 25MM

45407
1/4” GRUNDPACK

2 St. Flachdiisen 25 mm
45462
4 St. Segmentschlduche a 147 mm S
2 St. Runddiisen 01,5 mm 20 St. Flachdiisen 25 mm
2 St. Runddiisen @3 mm
2 St. Runddiisen @6 mm NPT-ANSCHLUSS 1/8”
2 St. NPT-Anschliisse 1/4”
2 St. NPT-Anschliisse 1/8” 45405
1/4" SCHLAUCH 4 St. NPT-Anschliisse 1/8"
45401 46425 |
8 St. Segmentschliuche a 147 mm 50 5t. NPT-Anschliisse 1/8
46420 NPT-ANSCHLUSS 1/4”
7,5 m Schlauch in 55 St.
Segmentschlduche a 147 mm 45406
46419 5 3 ; ) 4 St. NPT-Anschliisse 1/4”
1,5 m Schlauch gerollt Sadied 46426 {
46421 | i .J! {';' i I ]’ il 50 St. NPT-Anschliisse 1/4”
15 m Schlauch auf der Rolle HJ‘L“JHI} 1/4”Y'VERBINDUNG
RUNDDUSE 91,5 MM 45408
45402 2 St. Y-Verbindungen
4 St. Runddiisen 01,5 mm 46428
46422 20 St. Y-Verbindungen

50 St. Runddiisen @1,5 mm
1/4” KUPPLUNG

RUNDDUSE 3 MM
45409
45403
. 4 St. Kupplungen
4 St. Runddiisen @3 mm
50 St. Runddiisen @3 mm 205t. Kupplungen
RUNDDUSE 86 MM REDUZIERUNG 1/4” AUF 1/8” FNPT
45404 4541
4 St. Runddiisen @6 mm 4 St. Reduzierungen 1/4" auf 1/8” NPT
46424 46431
50 St. Runddiisen @6 mm 20 St. Reduzierungen 1/4" auf 1/8” NPT

Loc-Line

4.12




1/4” SYSTEM
GELENKDUSCHDUSE 16X01,5 MM

45415 45481

2 St. Winkelverbindungsstiicke 2 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,5 mm
46435 46449

20 St. Winkelverbindungsstiicke 20 St. Gelenkduschdiisen 16x@1,5 mm

1/4" T-STUCK GELENKDUSCHDUSE 20X02,0 MM
45416 45482

2 St. T-Stiicke rr 2 St. Gelenkduschdiisen 20x@2,0 mm
46436 46450

20 St. T-Stiicke 20 St. Gelenkduschdiisen 20x32,0 mm

-:Ilr

!
mﬂf Vi

Loc-Line




1/2" SYSTEM

e =
e =

1/2” GRUNDPACK
50813

2 St. Segmentschlauche a
138 mm

1 St. Runddiise @6 mm

1 St. Runddiise @9 mm

15t. Runddiise @12 mm

1 St. NPT-Anschluss 3/8”

1 St. NPT-Anschluss 1/2”

1/2"90° SCHLAUCHBOGEN SATZ 90

50873

1 St. NPT-Anschluss 3/8”

1 St. NPT-Anschluss 1/2"

1 St. Runddiise @6 mm

1St. Runddiise @9 mm

1 St. Runddiise @12 mm

2 5t. 90°-Schlauchbogen

2 5t. Verlangerungen a 95 mm

4 St. Klemmringe mit Torx-Schrauben

ALAR®

C
-
|

e b

T i

Y
e b

1/2"90° SCHLAUCHBOGEN SATZ 4

R D R

4 St. 90°-Schlauchbogen
4 St. Klemmringe mit
QQQQ

Torx-Schrauben

1/2” VERLANGERUNG MIT KLEMMRING

51835 l l ll )

4 St. Verlangerungen a 95mm
i

e

Y

i3

4 St. Klemmringe mit
Torx-Schrauben

4

1/2"90° SCHLAUCHBOGEN SATZ 24

50872

4 5t.90° Schlauchbogen

4 St. Klemmringe mit Torx-Schrauben
1 St. NPT-Anschluss 3/8”

1 St. NPT-Anschluss 1/2”

1 St. Runddiise @6 mm

1St. Runddiise #9 mm

1 St. Runddiise @12 mm

OALNEE

v
I.-"H. f
- L

NN

1/2” RINGSYSTEM

51837x

15 St. Segmente mit SpiihIbohrungen
und Verschlusskappe

O

1/2” MONTAGEZANGE

78002 x
15t.1/2" Zange
78003 =

15t.1/2" Zange und
15t.1/4"Zange

p—

1/2” SCHLAUCH

51801z
2 St. Segmentschlduche a 138 mm
59860x x-S -G -W

7,5 m Schlauch in 59 St.
Segmentschlduche a 138 mm

59859z &8-S -G -W
1,5 m Schlauch gerollt
59861x &5 -G -W
15 m Schlauch auf der Rolle

1/2” VERLANGERUNG A 95 MM
51833z

4 St. Verlangerungen a 95 mm
59883 x 5-S -G

20 St. Verlangerungen a 95 mm

1/2"90° SCHLAUCHBOGEN
51896 x

4 St. 90° Schlauchbogen
59899x &8-S -G

20 St. 90° Schlauchbogen




1/2” SYSTEM

90° RUNDDUSE 66 MM
51828

4 5t. 90° Runddiisen @6 mm
59878 x x-S -G

20 St. 90° Runddiisen @6 mm

1/2” DUSENSORTIMENT

' Lo

51849z h
16 tlg. 1/2" Diisensortiment: _—
51802, 51803, 51806, 51807, = n
i"‘l

51809, 51828, 51829, 51830,
51831,51840, 51841 51842,
51843,51845, 51847, 51848,

51829 x
4 St. 90° Runddiisen @9 mm

. 59879z x-S -G
1/2”90° DUSEN KOMBIPACK 20 St. 90° Runddiisen @9 mm

518322
1 St. 90° Runddiise 6 mm h
1 St. 90° Runddiise #9 mm

)
3
=
- 90° RUNDDUSE 69 MM

90° RUNDDUSE @12 MM
51830z

! 4 St.90° Runddiisen @12 mm
59880 x x-S -G

20 St. 90° Runddiisen @12 mm

1 St. 90° Runddiise @12 mm
1 St. 90° Duschdiise

1/2” FLACH- UND LOCHDUSEN KOMBIPACK
51844 x 90° DUSCHDUSE

1St. Flachdiise 18x2,0 mm - . 518312
1 St. Flachdiise 18x3,2 mm

. 2 St. 90° Duschdiisen
1St. 5-Lochdiise @3,2 mm
1St. 7-Lochdiise 82,0 mm 59881 x x-S -G
20 St. 90° Duschdiisen

2 St. Flachdiisen 63 mm
59862 x x-S -G

50 St. Runddiisen @9 mm

59871 x »-S -G
20 St. Flachdiisen 63 mm

51806 = 51807 =
4 St. Runddiisen @6 mm 2 St. Flachdiisen 32 mm
59866 x &8-S -G 59867 x &8-S -G N
50 St. Runddiisen @6 mm 20 St. Flachdiisen 32 mm

'
51802 x . 51809 =
4 St. Runddiisen @9 mm

RUNDDUSE 912 MM

1/2” SEGMENT MIT SPULBOHRUNG

51803 =
i 51836 x
GBI e L L 4 St. Segmente mit Spiilbohrungen
59863 x &-5 -G 59889 x 8-S -G
50 St. Runddiisen @12 mm 20 St. Segmente mit Spilbohrungen
Loc-Line




1/2” SYSTEM

1/2”5-LOCHDUSE @3,2 MM
51842 x

4 St. 5-Lochdiisen @3,2 mm
59892 x x-S -G

20 St. 5-Lochdiisen 3,2 mm

GELENKDUSCHDUSE 20X@2,0 MM
51845 x

1/2” 7-LOCHDUSE 92 MM

51843 »
2 St. Gelenkduschdiisen 20x@2,0 mm 4St. 7-Lochdiisen @2 mm
59895z x-S -G 59893 x x-S -G

20 St. Gelenkduschdiisen 20x32,0 mm 505 7ol T

SCHLEIFDUSE 32 MM

ABSPERRHAHN MIT AUSSENGEWINDE NPT 1/2”

51847 x
32092z
2 St. Schleifdiisen 32 mm
2 St. Absperrhahne mit AuBengewinden
20 St. Schleifdiisen 32
0 St. Schleifdiisen 32 mm 308521 &S -G

SCHLEIFDUSE 42 MM

10 St. Absperrhdhne mit AuBengewin-
den NPT 1/2"

51848 x
25t. Schleifdiisen 42 mm ABSPERRHAHN MIT INNENGEWINDE 1/2”
59898 1 8-S -G 32093

20 St. Schleifdiisen 42 mm 2 St. Absperrhahne mit Innengewinden

NPT 1/2”

1/2” FLACHDUSE 18X2 MM

398531 8-S -G

51840 10 St. Absperrhdhne mit Innengewinden
4 St. Flachdiisen 18x2 mm NPT 172"
59890z x-S -G

1/2” ABSPERRHAHN MIT SEGMENTANSCHLUSS
KUGEL/PFANNE

32094 x

20 St. Flachdiisen 18x2 mm

1/2” FLACHDUSE 18X3,2 MM

2 St. Absperrhahne mit Segmentanschliis-

51841z sen Kugel/Pfanne

4 St. Flachdiisen 18x3,2 mm 398541 x-S -G

59891x &5 /-G 10 St. Absperrhdhne mit Segmentanschliis-
20 St. Flachdiisen 18x3,2 mm sen Kugel/Pfanne
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1/2” SYSTEM

1/2” RUCKSCHLAGVENTIL

32091 =
2 St. Riickschlagventile
39851 x &8-S -G

10 St. Riickschlagventile

NPT-ANSCHLUSS 3/8”

51804 x
4 St. NPT-Anschliisse 3/8"
59864 x x-S -G

(2 -

50 St. NPT-Anschliisse 3/8”

BSPT-ANSCHLUSS 3/8”

51826z

4 St. BSPT-Anschliisse 3/8”
59876 x 8-S -G

50 St. BSPT-Anschliisse 3/8”

NPT-ANSCHLUSS 1/2”
51805 =

4 St. NPT-Anschliisse 1/2"
598651 8-S -G

50 St. NPT-Anschliisse 1/2”

i

BSPT-ANSCHLUSS 1/2”
51827 x

4 5t. BSPT-Anschliisse 1/2"
598771 8-S ' -G

50 St. BSPT-Anschliisse 1/2"

ANSCHLUSSNIPPEL MIT SAE-INNENGEWINDE 5/8"-18

51823 x

4 St. Anschlussnippel mit
SAE-Innengewinde 5/8"-18

59873z x-S -G

20 St. Anschlussnippel mit
SAE-Innengewinde 5/8"-18"

Loc-Line

1/2” BEFESTIGUNGSFUSS MIT SCHRAUBENBOHRUNG

51895 x

2 St. BefestigungsfiiBe mit Schrau-
benbohrungen

59896 = x-S -G

20 St. Befestigungsfiie mit Schrau-
benbohrungen

ZUBEHOR

1/2" KLEMMRING MIT TORX-SCHRAUBE
51834 x

.
“
|

4 St. Klemmringe mit
Torx-Schrauben

59884 x x-S -G

20 St. Klemmringe mit
Torx-Schrauben

1/2"VERSCHLUSSKAPPE

51838z
4 St. Verschlusskappen
59885 x x-S -G

20 St. Verschlusskappen

1/2” KUPPLUNG

51811z
4 St. Kupplungen
59872 x 8-S -G

20 St. Kupplungen

1/2” WINKELVERBINDUNGSSTUCK

51824z
2 St. Winkelverbindungsstiicke
59874 x 8-S -G

20 St. Winkelverbindungsstiicke

o




1/2" SYSTEM

1/2" T-STUCK
5182512
2 St. T-Stiicke

59875 x x-S -G
20 St. T-Stiicke

1/2” MAGNETFUSS
51846 x 8-S ' -G
1 St. Magnetful8

1/2"Y-VERBINDUNG
51808 x

2 St. Y-Verbindungen
59868 x x-S -G

20 St. Y-Verbindungen

‘!
;

Y-REDUZIERUNG 1/2” AUF 1/4”
51822 x

2 St. Y-Reduzierungen 1/2" auf 1/4”
59870 x &5 -G

20 St. Y-Reduzierungen 1/2" auf 1/4"

REDUZIERUNG 1/2" AUF 1/4”
51821 x=

2 St. Reduzierungen 1/2" auf 1/4”
59869 x x-S -G

20 St. Reduzierungen 1/2" auf 1/4”

VERTEILER

1/2" 4-FACH VERTEILER AUF BEFESTIGUNGSPLATTE
32099

3 St. T-Stiicke

1 St. Winkelverbin-
dungsstiick

1St. Montageplatte

3 St. Schrauben

1/2”VERTEILER MIT ABSPERRHAHN

32098

1 St. Montageplatte

5 St. Absperrhahne mit
Segmentanschliissen

3 St. T-Stiicke

1 St. Winkelverbindungs-
stiick

3 St. Schrauben

1/2" BEFESTIGUNGSPLATTE

32095
2 St. Befestigungsplatten

SAUREBESTANDIG

1/2" GRUNDPACK
56862

4 St. Segmentschlauche a 138 mm
2 St. Runddiisen @6 mm

2 St. Runddiisen @9 mm

2 St. Runddiisen @12 mm

2 St. NPT-Anschliisse 1/2”

2 St. NPT-Anschliisse 3/8”

1/2" SCHLAUCH

56801

8 St. Segmentschlduche a 138 mm
57860

7,5 m Schlauch in 59 St.
Segmentschlduche a 138 mm

57859 ? i
1,5 m Schlauch gerollt %405
57861 1l 1!

15 m Schlauch auf der Rolle

RUNDDUSE 06 MM
56806
4 St. Runddiisen 6 mm

57866

50 St. Runddiisen @6 mm




1/2” SYSTEM

RUNDDUSE 99 MM
56802

4 St. Runddiisen @9 mm
57862

50 St. Runddiisen @9 mm

RUNDDUSE 912 MM
56803
4 St. Runddiisen @12 mm

57863
50 St. Runddiisen @12 mm

56804
45t NPT-Anschliisse 3/8” |
57864 l

50 St. NPT-Anschliisse 3/8”

NPT-ANSCHLUSS 1/2”
56805

|
4 St. NPT-Anschliisse 1/2" P
57865 E l
i |
50 St. NPT-Anschliisse 1/2"

FLACHDUSE 32 MM
56807

2 St. Flachdiisen 32 mm

57867

20 St. Flachdiisen 32 mm

Y-VERBINDUNG
56808
2 St.Y-Verbindungen
57868

20 St. Y-Verbindungen

Loc-Line

Y-REDUZIERUNG 1/2” AUF 1/4”
56822

2 St. Y-Reduzierungen 1/2" auf 1/4”
57870

20 St. Y-Reduzierungen 1/2" auf 1/4”

REDUZIERUNG 1/2” AUF 1/4”
56821

2 St. Reduzierungen 1/2" auf 1/4”
57869

20 St. Reduzierungen 1/2" auf 1/4”

1/2” WINKELVERBINDUNGSSTUCK
56824

2 St. Winkelverbindungsstiicke

57874

20 St. Winkelverbindungsstiicke

1/2"T-STUCK
56825

rr
2 St.T-Stiicke

57875

20 St.T-Stiicke




3/4" SYSTEM
SATZE

61502 x

3/4” GRUNDPACK

60511 = 4St. Runddiisen @19 mm
2 St. Segmentschlauche a 152 mm 69542 x &8-S -G

1 St. Runddiise @16 mm =

5 P e 50 St. Runddiisen @19 mm
1 St. NPT-Anschluss 3/4"

FLACHDUSE 76 MM

61507 x

2 St. Flachdiisen 76 mm

3/4” MONTAGEZANGE 69547 x 8-S -G

78004 x 20 St. Flachdiisen 76 mm

15t.3/4" Zange ”
ABSPERRHAHNE

ABSPERRHAHN MIT AUSSENGEWINDE NPT 3/4”
61516 x

3/4” SCHLAUCH 2 St. Absperrhahne mit AuBengewin-
den NPT 3/4"

69556 2 x-S -G

|

61501z

2 5t. Segmentschlauche a 152 mm

10 St. Absperrhahne mit AuBengewin-

69540 5 &8-S -G den NPT 3/4”

7,5 m Schlauch in 54 St. Segment-
schlauchea 152 mm

ABSPERRHAHN MIT INNENGEWINDE NPT 3/4”
61517

2 St. Absperrhahne mit Innengewinden
NPT 3/4”

69557z x-S -G

10 St. Absperrhahne mit Innengewin-
den NPT 3/4”

69539x x-S -G
1,5 m Schlauch gerollt

69541x 2-S -G

15 m Schlauch auf der Rolle

ABSPERRHAHN MIT SEGMENTANSCHLUSS
KUGEL/PFANNE

61518z

RUNDDUSE @16 MM

61503 = 2 St. Absperrhahne mit Segment-
45t Runddiisen 916 mm anschluss Kugel/Pfanne
69558 x-S -G
69543 1 8-S -G
10 St. Absperrhahne mit Segment-
50 St. Runddiisen @16 mm anschluss Kugel/Pfanne
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3/4” SYSTEM

NPT-ANSCHLUSS 3/4”

61505 x
4 St. NPT-Anschliisse 3/4”
69545 x x-S -G

50 St. NPT-Anschliisse 3/4”

BSPT-ANSCHLUSS 3/4”
61509z

4 St. BSPT-Anschliisse 3/4"
69549x &-S -G

50 St. BSPT-Anschliisse 3/4”

BEFESTIGUNGSFUSS MIT SCHRAUBENBOHRUNG
60533 x

2 St. BefestigungsfiiBe mit Schrauben-
bohrungen

69563 x x-S -G

20 St. BefestigungsfiiBe mit Schrauben-
bohrungen

ZUBEHORE

3/4”Y-VERBINDUNG
615112

2 5t. Y-Verbindungen
69551x &8-S -G

20 St. Y-Verbindungen

%

3/4” WINKELVERBINDUNGSSTUCK

61515x
2 St. Winkelverbindungsstiicke
69555 x 8-S -G

20 St. Winkelverbindungsstiicke

Y-REDUZIERUNG 3/4” AUF 1/2"
615122

2 St. Y-Reduzierungen 3/4" auf 1/2"
695521 &8-S -G

20 St. Y-Reduzierungen 3/4” auf 1/2"

REDUZIERUNG 3/4” AUF 1/2”
61508 x

2 St. Reduzierungen 3/4” auf 1/2”
69548 1 &8-S -G

20 St. Reduzierungen 3/4” auf 1/2"

3/4" KUPPLUNG

61514 x
4 St. Kupplungen

69554 x x-S -G
20 St. Kupplungen




Schutzschild-Satz

SCHUTZSCHILD-SATZ

60525
1 St. Schutzschild-Satz 150x200 mm
60526
1 St. Schutzschild-Satz 190x250 mm
60527
1 St. Schutzschild-Satz 215305 mm

- alle Schutzschild-Satze inkl. Schlauch, Schild,
Magnetfull

ZUBEHOR

BEFESTIGUNGSKLEMME FUR ERSATZSCHILD
60531 x

2 St. Befestigungsklemmen fiir Ersatzschild

69561 x x-S -G
20 St. Befestigungsklemmen fiir Ersatzschild

3/4" ERSATZSCHILD

60528
1 St. Ersatzschild 150x200 mm

60529
1 St. Ersatzschild 190x250 mm

60530
1 St. Ersatzschild 215x305 mm

3/4" MAGNETFUSS

60532
1 St. Magnetful

Loc-Line




Flexibox

FLEXIBOX 1/4”

27-TEILIGES LOC-LINE 1/4”-SET IN RAACO-KISTE
40000

8 St. Segmentschlduche a 90 mm
2 St. NPT-Anschliisse 1/8"
2 St. NPT-Anschliisse 1/4”

je 2 St. Runddiisen @1,5 mm, @3 mm und @6 mm

je 15t. Flachdiise 12x1,0 mm und 12x1,5 mm

1St. 5-Lochdiise @1,5 mm

1 St. 7-Lochdiise @1,0 mm

1St. Breitstrahldiise 25 mm

1 St. Gelenkduschdiise 16x@1,0 mm

15t. Y-Verbindung

1 St. Klemmring mit Torx-Schraube

1 St. Riickschlagventil

1 St. Absperrhahn mit Segmentanschluss Kugel/Pfanne

15t. Montagezange 1/4”

FLEXIBOX 1/2”

27-TEILIGES LOC-LINE 1/2"-SET IN RAACO-KISTE
50000

6 St. Segmentschlauche a 138 mm

2 St. NPT-Anschliisse 3/8"

2 St. NPT-Anschliisse 1/2"

je 2 St. Runddiisen @6 mm, @9 mm und @12 mm
je 1 St. Flachdiise 18x2,0 mm und 18x3,2 mm

1 St. 5-Lochdiise 33,2 mm

1 St. 7-Lochdiise 2,0 mm

je 1 St. Breitstrahldiise 25 mm und 63 mm

1 St. Gelenkduschdiise 20x@2,0 mm

1 5t. Y-Verbindung

1 St. Riickschlagventil

1 St. Absperrhahn mit Segmentanschluss Kugel/Pfanne

1St. Montagezange 1/2”

Loc-Line

E FLEXI
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Gewindekupplungen und
Gewindereduzierungen

GEWINDEKUPPLUNGEN UND GEWINDEREDUZIERUNGEN

FURALLE 1/4” UND 1/2” SCHLAUCHE

Gewindereduzierungen haben auf beiden Seiten ein Innengewinde unterschiedlicher GroR3e, so dass man aus einem Anschluss mit AuBengewinde ein

Innengewinde machen kann.

GEWINDEKUPPLUNG 1/8"
40656 x
4 St. Gewindekupplungen 1/8”

41756 &
20 St. Gewindekupplungen 1/8”

GEWINDEKUPPLUNG 1/4”
40657 »
4 St. Gewindekupplungen 1/4”

41757 »

20 St. Gewindekupplungen 1/4”

GEWINDEKUPPLUNG 3/8”
50660 x

4 St. Gewindekupplungen 3/8"
51760 x

20 St. Gewindekupplungen 3/8”

GEWINDEKUPPLUNG 1/2"

50661 x
4 St. Gewindekupplungen 1/2”
51761z

20 St. Gewindekupplungen 1/2”

GEWINDEREDUZIERUNG 1/4” AUF 1/8”
40655 =

4 St. Gewindereduzierungen 1/4" auf 1/8"

41755 %

20 St. Gewindereduzierungen 1/4” auf 1/8”

GEWINDEREDUZIERUNG 3/8" AUF 1/4”
50658 x

4 St. Gewindereduzierungen 3/8" auf 1/4”
51758z

20 St. Gewindereduzierungen 3/8” auf 1/4”

GEWINDEREDUZIERUNG 1/2" AUF 1/4”
50659 x

4 St. Gewindereduzierungen 1/2" auf 1/4”
51759z
20 St. Gewindereduzierungen 1/2" auf 1/4”

Loc-Line




ABSAUGSCHLAUCH FLEXI 75

FLEXI 75 ist ein biegsamer Segmentschlauch aus Kunststoffelementen zum
Absaugen von Spanen, Rauch, Schmiernebel, Dampf, Gasen und anderen
Medien.

Der Schlauch kann leicht in die gewiinschte Position gebogen werden und
bleibt dort fest ohne Einfluss von Vibrationen.

Der AuBendurchmesser betrégt 75 mm. Die lichte Weite ca. 63 mm.
AnschluBstiicke gibt es mit 83 mm Innen- und 75 mm AuBendurchmesser.

RUNDDUSE #9115 MM

81203 »
1 St. Runddiise @115 mm

89223 x

10 St. Runddiisen @115 mm

RECHTECKDUSE 150X90 MM

81204 x

1 St. Rechteckdiise 150x90 mm

89224 x

10 St. Rechteckdiisen 150x90 mm

KONISCHE OVALDUSE
81205 x

1 St. Konische Ovaldiise

89225x

\

10 St. Konische Ovaldiisen

SCHIEBER-VENTIL

81208 x

1 St. Schieber-Ventil

89228

10 St. Schieber-Ventile

o

FLEX1 75 SCHLAUCH
81201z

1 St. Segmentschlauch a 300 mm
812021

2 St. Segmentschlauche a 300 mm
89220z

20 St. Segmentschlauche a 300 mm

N

PVCADAPTER FUR KUNSTSTOFFROHR NW65
81206

1 St. PVC Adapter fiir Kunststoffrohr NW65

89226

10 St. PVC Adapter fiir Kunststoffrohr NW65

ADAPTER FUR BLECHROHR

81207z

1 St. Adapter fiir Blechrohr
89227 x

10 St. Adapter fiir Blechrohr

ZUBEHOR

ADAPTER FUR INDUSTRIESTAUBSAUGER MIT
MONTAGELASCHE

81209 x
1 St. Adapter fiir Industriestaubsauger

892291
10 St. Adapter fiir Industriestaubsauger

ADAPTER FUR INDUSTRIESTAUBSAUGER

1 St. Adapter fiir Industriestaubsauger
89230z
10 St. Adapter fiir Industriestaubsauger

81210z .




ABSAUGSCHLAUCH FLEXI 75

ANTISTATISCH

81301ASz

1 St. Segmentschlauch a 300 mm
81302ASx

2 St. Segmentschlauche a 300 mm

89320AS z

20 St. Segmentschlduche a 300 mm

/

RUNDDUSE #115 MM

81303ASx

1 St. Runddiise @115 mm
89323ASz

10 St. Runddiisen @115 mm

RECHTECKDUSE 150X90 MM

81304ASz
1 St. Rechteckdiise 150x90 mm

89324ASx
10 St. Rechteckdiisen 150x90 mm

KONISCHE OVALDUSE

81305ASz '

1 St. Konische Ovaldiise

89325ASx
10 St. Konische Ovaldiisen

SCHIEBER-VENTIL
81308ASxz
1 St. Schieber-Ventil

89328ASx
10 St. Schieber-Ventile

ADAPTER FUR BLECHROHR
81307ASx
1 St. Adapter fiir Blechrohr

89327ASz
10 St. Adapter fiir Blechrohr

Loc-Line

4.26




ABSAUGSCHLAUCH FLEXI 75

TECHNISCHE INFORMATIONEN

FLEXI 75
Schlauch

. Ly
Industriesauger L

T

Adapter 81209

i Montagelasche

A

Externer Schlauch

FLEXI 75
Schlauch

75 mm
Blechrohr

Blechrohr-
adapter
81207

FLEXI 75
Schlauch

s

y Industrie- y

1 sauger
i Adapter |

]

i 81210

Industriesauger

75 mm
Kunststoffrohr

PVC Adapter
81206

FLEXI 75
Schlauch

Loc-Line




Technische Informationen

SCHLAUCHABMESSUNGEN

1/4" System 1/2" System 3/4" System
S'HI:”]:I[I ']:I]:I]:] N :ﬁmm QEJ 12,9mm 21,5mm §I
1450 .
W b . B
10 Elemente 6 Elomonts 61 élzé:‘:nte
KLEINSTER BIEGERADIUS
1/4" System 1/2" System 3/4" System

EIGENSCHAFTEN DER VENTILE

1/4" Ventil

«Voller 1/4” (6,35mm) Innendurchmesser

« Maximaler Betriebsdruck:
1/4” Segmentschlauch: 3,5 bar

1/4” Hann mit Segmentanschluss: 3,5 bar
1/4"Hahn mit Innen- oder AuBengewinde:

7,0 bar (der 1/4” Segmentschlauch limitiert die

meisten Anwendungen auf 3,5 bar)

1/2"Vlentil

«Voller 1/2” (12,7mm) Innendurchmesser
« Maximaler Betriebsdruck:

1/2" Segmentschlauch: 2 bar

1/2"Hann mit Segmentanschluss: 2 bar

1/2"Hahn mit Innen- oder AuBengewinde:
7,0 bar (der 1/2” Segmentschlauch limitiert die

meisten Anwendungen auf 2 bar)

« Material von Gehduse und Spindel: Acetal Copolymer
« Material von Ventilplatte: Nitril (Buna)
« Y Umdrehung zum SchlieBen

3/4” Ventil

«Voller 3/4” (19,05mm) Innendurchmesser
« Maximaler Betriebsdruck:

3/4” Segmentschlauch: 1,4 bar

3/4"Hann mit Segmentanschluss: 1,4 bar
3/4”Hahn mit Innen- oder AuBengewinde:

3,5 bar (der 3/4” Segmentschlauch limitiert die
meisten Anwendungen auf 1,4 bar)

SCHLAUCHGROBEN
Flexi 75 System
1/4" System 1/2" System 3/4" System 74,4mm
24,9mm 31,2mm

16,3mm
e

Loc-Line




Technische Informationen

BETRIEBSDRUCK UND DURCHFLUSSMENGE

1/4" System
Betriebsdruck
2-3,5bar

mit Klemmringen bis zu 7,5 bar*
*die Klemmringe miissen sachgerecht montiert und geklemmt sein.

Durchflussmenge

Standard 9501/h

Der max. Betriebsdruck hangt von vielen Faktoren ab.
In Grenzfallen empfehlen wir einen Testversuch unter

Vorsichtsmanahmen.
1/2" System

Betriebsdruck Durchflussmenge
Standard 1,4 -2 bar 18001/h

mit Klemmringen bis zu 7,5 bar*
*die Klemmringe miissen sachgerecht montiert und geklemmt sein.

3/4" System
Betriebsdruck
0,7-1,4bar

Durchflussmenge

Standard 4300 1/h

MONTAGEVERFAHREN UND TIPS
Loc-Line Montagezangen werden empfohlen (Art.Nr. 78001, 78002, 78004)

Bitte beachten Sie, dass es bei der 3/4” Montagezange (Art.Nr. 78004)
Einschrankungen gibt. Sie funktioniert nicht bei 3/4"Ventilen,
Y-Abzweigungen und bei der 3/4” Haltevorrichtung.

Stab Montage Verfahren mit Dorn:

Stecken Sie die zu montierenden Elemente in der richtigen
Reihenfolge auf einen Dorn, dessen Durchmesser ungefahr dem
Innendurchmesser des Schlauches entspricht.

Spannen Sie den Dorn in einen Schraubstock oder in einen
anderen stabilen Halter. Driicken Sie die Elemente axial entlang
des Dornes zusammen bis die Elemente einrasten.

Wenn Sie Probleme haben, die NPT Anschliisse zu montieren,
reiben Sie einmal mit Ihren Fingern {iber die Kugel. Das Fett an
lhren Fingern macht die Montage einfacher.

Wenn Sie groBere Mengen montieren wollen, benutzen Sie eine
hautfreundliche Reinigungsfliissigkeit, um die Montage zu
vereinfachen

MATERIAL SPEZIFIKATIONEN
Bestandigkeit der Loc-Line Acetal Produkte
2 Blau x Orange & Schwarz * Grau Weil}

Ja Aceton

Nein Sduren

Ja Alkohol, Ethyl

Nein Basen

Ja Kommerzielle Waschmittel
Ja Benzin

Loc-Line

Ja Fette

Nein Hypochloride

Ja Lacklosungen

Ja Ole

Ja Natriumhydroxide

Nein Natriumhypochloride
Nein Ammoniumhydroxide, Stark

Acetal Temperatur Bestandigkeit

xBlau xOrange & Schwarz * Grau Weil3

Schmelzpunkt: 165° C
Maximale Anwendungstemperatur: 76° C

Acetal Antistatisch Elektrische Eigenschaften

& Schwarz (Flexi75 System)

Oberfléachenwiderstand: 1000E3 Ohm
Durchgangswiderstand: <6000E2 Ohm-cm

Bestandigkeit der Loc-Line Polyester Produkte
Gelb — Saurebestandig

Nein Aceton

Ja Sauren unter 65° C

Nein Sauren {iber 65° C

Ja Alkohol

Ja Aromatische Losungen
Nein Chlorierte Kohlenwasserstoffe
Nein Basen

Nein Ethyl, Acetate

Ja Benzin

Ja Fette

Ja Hydrokohlenwasserstoffe
Ja Ole

Ja Salzlosungen

Polyester Temperatur Bestandigkeit

Gelb - Saurebestandig

Schmelzpunkt: 246° C
Maximale Anwendungstemperatur: 76° C




Loc-Line Flexi das Original
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Loc-Line Flexi das Original
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Sparen Sie KiihImittel
und dessen Entsorgung

Einfach Spriihsystem

Doppel Spriihsystem
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Minimalmengen-Schmier-System

Sparen Sie Kiihimittel und dessen Entsorgung

JetSpray arbeitet ohne Pumpe und ist kompakt und platzsparend. Das Geriét ist fiir alle Maschinen geeignet
(BAZ, Fras-, Bohr-, Sdgemaschinen etc.). Montage und Anschluss sind innerhalb weniger Minuten durchfiihrbar.

JetSpray ist das preisglinstigste MMS-System auf dem Markt.

« Optimale und sparsame Verwendung von KSS

- Einfaches, getrenntes Einstellen von KiihImittelmenge und Luftzufuhr
« Punktgenaue Werkzeugschmierung durch 1 oder 2 Diisen

« Langere Werkzeugstandwege

« Vermeidung von KSS-Entsorgungskosten

« Verschiedene Langen des Segmentschlauches

« Verschiedene Langen des Ansaugschlauches

« Starker Prismen Magnetfu mit An/Aus Schaltung

- Einfach, glinstig und robust

“JETSPRAY

Minimalmengen-Schmier-System

JETSPRAY




Minimalmengen-Schmier-System

Fiir maximale Schmierung und verlangerte Werzeugstandzeit bei

minimalstem Kiihlschmierstoffbedarf

Ein System besteht aus den folgenden Basiselementen: Ein Steuerventil, einem Spriihsystem mit einem hochwertigen
Loc-Line Schlauch, einer Druckleitung, einer Saugleitung fiir KihImittel und einem Starken Ein/Ausschaltbaren Magne-
starken. Der Magnet hat eine “V* - férmige Basis, welche es ermdglicht, ihn auch an unebenen Stellen zu befestigen

m Einfach Spriihsystem

m wie J1112, aber doppel Spriihsystem

Gliederschlauchlange m Saugleitung Einfach Spriihsystem Doppel Spriihsystem
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Spanehaken




Vermeiden Sie
Verletzungsgefahren

Spanehaken (ohne
Spaneschieber)

Spaneschieber

Spanehaken-Set mit
Spaneschieber

6.2

6.2

6.2

6.3




Spanehaken

Vermeiden Sie Verletzungsgefahren

Der Spanehaken HOOKY stellt in puncto Handling, Sicherheit und Langlebigkeit alles in den Schatten, was derzeit auf
dem Markt ist. Sein durchdachtes Design und seine hochwertige Ausstattung orientieren sich nicht zuletzt an den
berufsgenossenschaftlichen Vorgaben zur Minimierung des Verletzungsrisikos. Den Spanehaken HOOKY erhalten Sie
in 300 mm und 500 mm Nennlange, inkl. Schutzkappe.

Negativ abgewinkelter Ergonomischer Griff
Haken fiir optimalen Eingriff in 2-K-Spritzgusstechnik

Glasfaserverstarktes Schutzschild

Briinierter Schaft

Abgerundete Spitze zur
Vermeidung von Verletzungen

Spezielle Fingermulde

fiir sicheres Handling
und mehr Zugkraft

Optional: Spaneschieber zum
Entfernen von kleinen Spanen

C

e

Spanehaken (ohne Spaneschieber) 1 Stiick K20300

Spanehaken (ohne Spaneschieber) 605 465 140 130 6 1 Stiick K20500

Der Spanehaken kann mit einem Spéneschieber versehen werden. Diese Ausfiihrung ermdglicht das verletzungsfreie
Entfernen von Spanen und Werkstlicken etc. aus dem Arbeitsraum.

Spaneschieber 2 Stiick K20600

HOOKY




Spanehaken-Set

Nutzen Sie die Vorteile von Hooky und profitieren Sie von weiteren Méglichkeiten durch Hookyversal:

« Spanehaken in 3 Teilen - Sie erhalten sowohl 300 mm als auch 500 mm Nennldnge
« Spaneschieber gratis
« Optional: Verlangerbar auf 700 mm oder 900 mm

500

200 T 300 138.5

Vy—

100
g Haken Nennldnge

| M5
200mm ] "Dﬁ

M5
‘ 200
“ . Verlangerung Nennldnge Spanehaken
Spéneschieber ' 200mm mit Schutzschild

1 Spanehaken mit Schutzschild,
1Haken Nennlange 200 mm,
1Verldngerung Nennlange 200 mm,
1 Spdneschieber

Spanehaken-Set mit Spaneschieber K20000

Zum Entfernen langer Schlingspdne und z.B. Kunstoffresten aus Spritzgussmaschinen. Der stabile Haken besitzt eine
"stumpfe" Spitze, welche eine Verletzungsgefahr vermindert
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Entgrater-Satz
mit rotierenden Klingen

B-SATZ
EL-1100

Inhalt:

« Klingenhalter EL-0100 mit Langenverstellbarkeit
6-125 mm fiir alle Klingen mit Kennziffer
"B" (@2,6 mm)

+ Je eine HSS-Klinge GT-B10 und GT-B20 mit
Aufbewahrung im Hohlgriff

« Universal-Kunststoffgriff EL-1000 fuir acht
verschiedene Klingenhalter

GRATTEC

E-SATZ
EL-1200

]
B ——""
.
ESATZ
EL-1200

Dieser Satz entspricht dem B-Satz, jedoch fiir schwere

Entgratarbeiten.

Inhalt:

» Klingenhalter EL-0200 mit Langeverstellbarkeit 6-125 mm
fiir alle Klingen mit Kennzeichen“E" (23,2 mm)

« Je eine HSS-Klinge GT-E100, GT-E200 und GT-E300

« Universal-Kunststoffgriff EL-1000 fiir acht
verschiedene Klingenhalter

GRATTEC




Entgratsenker

ENTGRATSENKER
EL-1300

Zum Entgraten und Anfasen von Bohrungen.

Inhalt:

- Klingenhalter EL-0300

« HSS-Senker @20 mm GT-C20

« Universal-Kunststoffgriff EL-1000 fiir acht
verschiedene Klingenhalter

<

ROTATIONS-ENTGRATER-SATZ

"GT-ROTO"
EL-3500 Patentgeschiitzt

ROTATIONS-ANFAS-SATZ fiir AuBendurchmesser 7-28 mm.
Inhalt:

« Rotations-Klingenhalter EL-0902

+ AuBBen-Entgratglocke EX3000

« Universal Kunststoffgriff EL-1000

G

-
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Dreikantschaber

Verstellbarer Dreikantschaber

EL-SC8000

Inhalt:

+ Aluminium Sechskantgriff (12 mm, eloxiert) mit
Spannzange zur Einstellung der Klingenlange

« Doppelenden-Dreikant-Schaber GT-T80 4,5x80 mm

EL-SC1500

Inhalt:

+ Aluminium Sechskantgriff (14 mm, eloxiert) mit
Spannzange zur Einstellung der Klingenlange

» Doppelenden-Dreikant-Schaber GT-T120
7,2x120 mm

MEDIUM-DREIKANTSCHABER
EL-1600

Inhalt:

« Klingenhalter EL-0602 mit Innengewinde (NF10)

- Austauschbarer Dreikant-Schaber GT-T40 mit
AuBengewinde

« Universal-Kunststoffgriff EL-1000

GRATTEC
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Dreikantschaber

MAXI-DREIKANTSCHABER
EL-1601

Inhalt:

« Klingenhalter EL-0602 mit Innengewinde (NF10)

« Austauschbarer Dreikant-Schaber GT-T60 mit
AuBengewinde

« Universal-Kunststoffgriff EL-1000

VERSTELLBARER MINI SCHABER
EL-YT1100

J

Der beste Mini Schaber fiir Mechaniker, Werkzeugma-
cher und Formenbauer.

Inhalt:

« Mini HSS-Dreikantschaber GT-D75 3,2x75 mm

- Griff EL-YT1000

VERSTELLBARER SCHABER
EL-YT1200

Ideal zum Schaben und Entgraten von fast allen Materialen.
Inhalt:

« Doppelseitiger Dreikantschaber GT-T80 4,5x80 mm

« Griff EL-YT1000




Spezial-Entgrater

KEILNUTEN-ENTGRATER EL-1400

Zum Entgraten von schmalen und breiten Nuten

entsprechend der Klingengro3e, fir Keilnuten in Wellen

und Bohrungen.

Inhalt:

« Klingenhalter EL-0400 mit Langenverstellbarkeit, fiir alle
Klingen mit Kennziffer "K"

+ HSS-Klinge GT-N8OK

- Universal-Kunststoffgriff EL-1000

©

7

BLECH-ENTGRATER "GT-V" EL-1703

Ein preisglinstiges und praktisches Werkzeug zum Entgra-
ten von Blechen zwischen 1 und 8 mm.

Inhalt:

« Klingenhalter EL-0701

+ HSS-Klinge GT-L3

« Universal Kunststoffgriff EL-1000

SAUBERUNGSWERKZEUG "GT-C" EL-1705

Fir Ecken, Nutengrund etc.
Inhalt:

- Klingenhalter EL-0701

« HSS-Klingen GT-L5

« Universal Kunststoffgriff EL-1000

GRATTEC



Spezial-Entgrater

INNEN-ENTGRATER EL-1501

Speziell fiir das Entgraten der Innenseite von Querbohrungen.
Inhalt:

- Klingenhalter EL-0500

» 45° gekropfte Entgrat-Klinge GT-D66

« Universal-Kunststoffgriff EL-1000, Innensechskantschliissel

KANTEN-ENTGRATER "GT-L" EL-1700

Flr genaue 45° Fasen an geraden und geschwungenen Kanten.
Inhalt:

- Klingenhalter EL-0750

» Plastik-Fiihrungsschuh und eine HSS-Klinge GT-L1

« Universal Kunststoffgriff EL-1000

DOPPEL-ENTGRATER EL-DB2000

Zum beidseitigen Entgraten von Blechteilen mit Starke 0-12 mm.
Schneidscheiben drehbar und beidseitig verwendbar — mehrfacher Standweg.
Inhalt:

« Kunststoffgriff und Handschutz

« 2 Stiick HSS-Schneidscheiben GT-N80

« Schneidscheiben fir rostfreien Stahl erhaltlich (GT-N80M42)

GRATTEC |

GRATTEC




Kompakt-Entgrater-Satz

KOMPAKT-SATZ "GT-K"
EL-6000

Das universelle Entgratwerkzeug fiir schwere Entgra-
terarbeiten
Inhalt:
- Kompakter Griff mit verschleif3fester Klingenfiihrung
aus Stahl fur alle Klingen "E" (Schaft 3,2 mm)
« Klingenmagazin im Hohlgriff
« Je eine HSS-Klinge GT-E100, GT-E200, GT-E300

J" "

KURBELSENKER "GT-U"

EL-6500 Patentgeschiitzt

Die schnellste Art, Bohrungen zu entgraten, anzufasen

und anzusenken.

Inhalt:

» Kompakter Griff mit verschleif3fester Klingenfiihrung
aus Stahl fur alle Klingen "E" (Schaft 3,2 mm)

« HSS-Kurbelsenker @16,5 mm GT-BC1650

GRATTEC




Schnell-Entgrater

SCHNELL-ENTGRATER

EL-RB1000

Handliches Entgratwerkzeug mit auswechselbarer

Klinge.

Inhalt:

+ 12 mm Sechskant-Aluminiumgriff mit Klingenauf-
nahme aus Stahl

« Auswechselbare HSS-Klinge GT-E100

GRATFREI-ENTGRATER

EL-EO1000

Universal-Werkzeug mit nicht auswechselbarer
Klinge.

Inhalt:

+ 8 mm Sechskant-Aluminiumgriff mit Halte-Klip
+ HSS-Klinge GT-E100

RATIO-ENTGRATER
EL-EO02000

Universal-Werkzeug mit auswechselbarer Klinge.
Inhalt:

« 8 mm Sechskant-Kunststoffgriff mit Halte-Klip
« Auswechselbare HSS-Klinge GT-E100

GRATTEC




Entgrater-Satz mit Softgrip

SOFTGRIP-Entgrater

EL-SG1000

Zwillings-Klingenaufnahme fiir alle Klingen mit
2,6 mm und 3,2 mm Schaft.

Inhalt:

. Ergonomlsch ggstalteter Kunststoffgriff EL-SG3000 UND $0 GEHTS! o 46
m|t SOFT‘GrlffﬂaChe ; %{iﬁ in_de(;_\iné(e;: Hand-;(_}iy:\ge in (Li‘e:;rgchtenhHand.d n %‘ A

- Je eine hochlegierte Plus-Klinge GT-B10S und O e
GT-E100S fiir langen Standweg i e inge e e rehbencoungn g e

SOFTGRIP-Anfaser

EL-SG1100 Patentgeschiitzt

Fur AuBendurchmesser an Rundmaterial 4-18 mm.

Inhalt:

- Ergonomisch gestalteter Kunststoffgriff EL-SG3000
mit SOFT-Griffflache

« HSS-AuB3en-Entgrat Glocke GT-EX2000

SOFTGRIP-Kurbelsenker
EL-SG1500 Patentfesch

Die schnellste Art, Bohrungen zu entgraten, anzufassen

und abzusenken.

Inhalt:

« Ergonomisch gestalteter Kunststoffgriff EL-SG3000
mit SOFT-Griffflache

« HSS- Kurbelsenker @16,5 mm GT-BC1650

GRATTEC




Entgrater-Satz mit Softgrip

SOFTGRIP-Einstich-Entgrater
EL-SG1200 Patentgeschiitzt

zum Entgraten der Nuten fiir O-Ringe / Sicherungsring.

Inhalt:

- Ergonomisch gestalteter Kunststoffgriff EL-SG3000 mit SOFT-Grifflache
« HSS-Entgrat-Klinge GT-BO1000 fiir Nutenbreite 0-3 mm

7 , ﬂ
T -

Sl

SOFTGRIP-Gewinde-Entgrater

EL-SG1300 Patentgeschiitzt

Zum Saubern und Entgraten aller Innengewinde ab M8.

Inhalt:

« Ergonomisch gestalteter Kunststoffgriff EL-SG3000 mit SOFT-Griffflache

« HSS-Entgrat-Klinge GT-BC1000 fiir Gewinde mit 55° und 60°
Flankenwinkel

SOFTGRIP-Innenentgrater
EL-SG1400

Zum Entgraten der schwer zuganglichen Innenseite von Bohrungen.
Inhalt:

« Ergonomisch gestalteter Kunststoffgriff EL-SG3000 mit SOFT-Griffflache
« Doppelgekropfte HSS-Entgrat-Klinge GT-E600

GRATTEC




Schaber im Feilenheft

DREIKANTSCHABER-SATZ
EL-YT2000

Aus einer Kombination von zwei Schaberklingen und
dem neuen EL-YT1000 Griff ensteht der weltbeste
Schaber-Satz. AuBerst preiswerter Satz.

Ideal fiir Mechaniker, Werkzeugmacher und Formen-
bauer.

Der einzigartig neue EL-YT1000 Griff passt in jede
Hand.

Verstellbarer hohlgeschliffener HSS Dreikant Mini Scha-
ber GT-D75 und verstellbarer doppelseitiger Dreikant-
schaber GT-T80.

KARAT 5 + 2
EL-YT3000

5 Diamant - Feilen

2 Dreikant — Schaber

Fir die Hart — und Weichbearbeitung

Inhalt:

« 1 Universalgriff mit Spannzange fir @2,0-3,5 mm,
4,5mm

« Je eine 126er Diamant - Feile

« HSS-Dreikantschaber GT-D75 @3,2x7,5 mm

« Doppelseitiger Dreikantschaber GT-T80 @4,5x80 mm

PROFEIL
SATZ

GRATTEC




Softgrip-Satz

SOFTGRIP-SATZ SOFTGRIP-SATZ
EL-SG2000 EL-SG2001

Inhalt:

+ Ergonomischer SOFTGRIP Handgriff mit Zwillingsauf-
nahme fiir Klingen mit 2,6 und 3,2 mm Schaft

» 21 Stiick Plus-Klingen GT-E100S

« 1 Stiick Plus-Klingen GT-B10S

Inhalt:

+ Ergonomischer SOFTGRIP Handgriff mit Zwillingsauf-
nahme fiir Klingen mit 2,6 und 3,2 mm Schaft

+ 11 Stick Plus-Klingen GT-B10S

« 11 Stiick Plus-Klingen GT-E100S

] o | |

| o - 1 | —I-“III

DREISATZ
EL-RB3000

3 komplette Entgratwerkzeuge mit stabilen Hand-

griffen

Inhalt:

« Blau: mit Plus-Klinge GT-E100S fiir Stahl, rostfreien
Stahl und Alu

+ Rot: mit HSS-Klinge GT-E200 fiir Guss und Messing

« Gelb: mit HSS-Klinge GT-E150 fiir feine Entgratarbei-
ten.

GRATTEC




Multitool
Riickwarts-Entgrater

EL-RG1000

Inhalt:

- eine GT-E100 Klinge

- eine GT-B20 Klinge

- einen GT-D50 Dreikantschaber sowie

- einen patentierten GT-BC1040 Kurbelsenker
Alle Klingen sind wechselbar

Riickwarts-Entgrater Satz
EL-RC3000 Patentgeschiitzt

Mit der schwenkbaren Klinge in der praktischen
Aufbewahrungsbox.
Inhalt:
+ 3 Aluminium Griffe
» Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR2200
fur @10-22 mm EL-RC2200
« Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR2000
fur @5,5-10 mm EL-RC2000
» Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR1000
fur @3-5,5 mm EL-RC1000
« Je ein Innensechskant-Schliissel zum Wechseln
der Klinge

GRATTEC




Ruickwarts-Entgrater

Ruickwarts-Entgrater

EL-RC1000 Patentgeschiitzt

Inhalt:

+ Aluminium Griff
« Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR1000 fiir @3-5,5 mm
« Innensechskant-Schliissel zum Wechseln der Klinge

m |

Ruckwarts-Entgrater

EL-RC2000 Patentgeschiitzt

Inhalt:

« Aluminium Griff
» Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR2000 fiir @5,5-10 mm
« Innensechskant-Schliissel zum Wechseln der Klinge

Ruickwarts-Entgrater
EL-RC2200 Patentgeschiitzt

Inhalt:

+ Aluminium Griff
« Schwenkbare HSS-Klinge GT-BR2200 fiir @10-22 mm
« Innensechskant-Schlissel zum Wechseln der Klinge

GRATTEC




Mini-Entgrater

MINIKURBELSENKER
EL-FT1200

Fir Bohrungen bis 3,2 mm.

MINI-DREIKANTSCHABER
EL-FT1100

|

Fir feine und diffizile Arbeiten.

MINI-UNIVERSAL-ENTGRATER
EL-FT1000

“ ll

Fir Bohrungen, Kanten und Konturen.

MINI-SATZ "GT-MINI"
EL-FT3000

Mit allen drei Mini-Werkzeugen fiir Feinmechanik und
Elektronik in einer Aufbewahrungsbox.

Inhalt:

+ Mini-Kurbelsenker EL-FT1200 fiir Bohrungen
bis 3,2 mm

« Mini-Dreikantschaber EL-FT1100 fir feine und
diffizile Arbeiten

+ Mini-Universal-Entgrater EL-FT1000 fiir Bohrungen,
Kanten und Konturen

GRATTEC




Satze

GRATTEC BOX

EL-2000

Mit diesem preisglinstigen Satz haben Sie ein umfas-
sendes GRAT-TEC Werkzeugsortiment fiir die meisten
Entgratenarbeiten jederzeit einsatzbereit.

Inhalt:

 Doppel-Entgrater DB-2000

« Universal-Kunststoffgriff EL-1000

« Klingenhalter EL-0103

- Klingenhalter EL-0200

« Klingenhalter EL-0300 und GT-C20

« Klingenhalter EL-0400 und GT-N80K

« Klingenhalter EL-0500 und GT-D50

« Klingenhalter EL-0500 und GT-D66

+ Sechskant Schlussel

« Senker 12 mm GT-C12

« HSS-Klingen GT-B10, GT-B20, GT-E100, GT-E200,

GT-E300

GRATTEC Meistersatz

EL-7000

Die am meisten eingesetzten Werkzeuge in einer prak-
tischen Aufbewahrungsbox.

7 auf einen Streich fir die meisten Entgratarbeiten.
Inhalt:

« B-Satz EL-1100

« E-Satz EL-1200

« Entgratsenker EL-1300

+ Nuten-Entgrater EL-1400

« Innen-Entgrater EL-1501

» Medium-Dreikantschaber EL-1600

+ Schnell-Entgrater EL-RB1000

GRATTEC




Kunststoff-Entgrater

DER SPEZIELLE KUNSTSTOFF-ENTGRATER

Vorteile: Anwendung:
« Superharte (HV1400-1700) Keramikklinge entgratet Klinge an die Entgratstelle unter einem Winkel von
Kunststoffe und NE-Metalle problemlos 60°-80°setzen und unter einer kontinuierlichen Bewe-
- Keine Verletzungsgefahr durch “stumpfen” gung Uber das Werkstiick ziehen.
90°-Schneidwinkel
« Beschadigungsfreies Entgraten ohne Ausschuss -

« Stabile Klingenstarke
- Entgraten von geraden, konvexen und fast allen
anderen Flachen 60°-80°

» Langer Standweg durch verschleissarme Keramik-
klinge W %

Platten Formhalften-Trennlinie  Anspritzpunkt Gerade Kanten Flachen-bearbeitung  Stege

EL-CR1100

Ergonomischer Rundgriff mit fester, nicht austauschba-
rer Keramikklinge GT-CR2200.

EL-CR2000

Ovaler Griff mit austauschbarer Keramikklinge GT-CR2200
Zubehor gegen Mehrpreis: Sichelklinge GT-CR2500 fiir bes-
sere Fiihrung, enge Stellen und Bohrungen.

GRATTEC
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Kunststoff-Entgrater

KERAMICUT ROTO 65°
EL-5065 Patentgeschiitzt

Ideal zum Entgraten von weichen Kunststoffen.

Zum Entgraten von geraden, konkaven und anderen Kontu-
ren. Die Klinge im neuartigen Roto-Futter folgt der Kontur
des Werksticks.

Inhalt:

« Stabiler Keramicut Roto-Griff EL-5000

» Austauschbare Keramikklinge GT-CR6000

KERAMICUT ROTO 75°
EL-5075 Patentgeschiitzt

Ideal zum Entgraten von harten Kunststoffen.

Zum Entgraten von geraden, konkaven und anderen Konturen.
Die Klinge im neuartigen Roto-Futter folgt der Kontur des
Werkstticks.

Inhalt:

- Stabiler Keramicut Roto-Griff EL-5000

« Austauschbare Keramikklinge GT-CR6100

EL-DB5000

Stabiler Griff mit Handschutz und austauschbarer Keramik-
klinge GT-CR5100 fiir Platten bis 10 mm. Beidseitig verwend-
bar = doppelter Standweg.

GRATTEC
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Klingen

o e @
»
»
GT-B10L ; O
GT-B10 3 @
GI-B10TIN X, O)
G )
GT-B10C @

o Q )
e
G N ®)

®

GT-B20C

GT-B60 ) r ()
GT-£100 “ O

GT-E100L ;7 O

GT-B30

ROTIERENDE KLINGEN

HSS Klinge fiir normale
Entgratarbeiten an Stahl,
Aluminium and Kunst-
stoff (02,6 mm)

GT-B10 fiir Linkshander

Die Plus-Klinge aus
hochlegiertem HSS-Co
fiir besonders langen
Standweg

GT-BTOTIN beschichtet
zurVerldngerung des
Standweges

GT-B10 Diamant be-
schichtet fiir Arbeiten an
Keramik und Glas

GT-B10 in Vollhartmetall
fiir rostfreien Stahl und
viele Kunststoffe

HSS Klinge fiir normale
Entgratarbeiten an
Messing und Gui3

GT-B20TIN beschichtet
zur Verlangerung des
Standweges

GT-B20 in Vollhartmetall
fiir rostfreien Stahl und
manche Kunststoffe

HSS Klinge zum gleichzei-
tigen Entfernen des
Innen - und AuBengrates

HSS Klinge fiir Quer-
bohrungen an schwer
erreichbaren Stellen

HSS Klinge fiir schwere
Entgratarbeiten an Stahl,
Aluminium und Kunststoff
(3,2 mm)

GT-E100 fiir Linkshander

Gl-
E100TIN

GT-E100D

GT-E100C

GT-E100S

TN

T

¥
_-_‘

_"

I §

@

@

@

@

TE0 O

GI-
E101TIN

GT-E150

GT-E200

GT-E200C

GT-E202

GT-E300

@

GT-E100TIN beschichtet
zur Verlangerung des
Standweges

GT-E100 Diamant
beschichtet fiir Arbeiten
an Keramik und Glas

GT-E100 mit Hart-
metallschneide fiir
rostfreien Stahl und viele
Kunststoffe

Die Plus-Klinge aus
hochlegiertem HSS-Co
fiir besonders langem
Standweg

Klinge mit dickem Schaft
und diinner

Schneide fiir Stahl, Alu-
minium, Kunststoffe

GT-E101 fiir Linkshdnder

GT-E101TIN beschich-
tet fiir verldngerten
Standweg

HSS Klinge mit dickem
Schaft und diinner Schnei-
de fiir kleine Bohrungen
ab@1,2mm

HSS Klinge fiir schwere
Entgratarbeiten an
Messing und GuB

GT-E200 mit Hart-
metallschneide fiir
rostfreien Stahl und viele
Kunststoffe

HSS Klinge mit dickem
Schaft und diinner Schnei-
de fiir Messing und GuR

HSS Klinge zum
gleichzeitigen Entfernen

—_\_ j Q von starkem Innen-und

AuBengrat an Bohrungen
in Blechen und Rohren

GRATTEC
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Klingen

HSS Klinge fiir starke
Grate an geraden Kanten

GT-E350 =, . )

HSS Klinge fir starke
Gratean
Querbohrungen

s =~x__ - ()

Patentierte HSS Klinge
fiir Gummi und weiche
Kunststoffe

GT-E750 -‘—\. )
GT-BC1000 | @

GT-B01000 . @

Patentierte HSS Klinge
fiir Innengewinde -zum
Saubern und Entgraten
ab M8

Patentierte HSS Klinge fiir
Einstiche bis @3 mm am
Innendurchmesser

GT-C12 ‘ HSS 90° Senker @12 mm
I\H‘.
GT-C20 q HSS 90° Senker @20 mm
G-G30 -‘/ HSS 90° Senker @30 mm
Patentierter HSS Kurbelsenker fiir
GT-B(3200 _._.al"- kleine Bohrungen bis 3 mm
(Schaft @3,2 mm)
Patentierter HSS Kurbelsenker
PG J mit @6,3 mm (Schaft @3,2 mm)
Patentierter HSS Kurbelsenker
O _._.ﬁ mit @8,3 mm (Schaft @3,2 mm)
i Patentierter HSS Kurbelsenker
B ——/;l mit 10,4 mm (Schaft @3,2 mm)

GRATTEC

GT-BC1650 f --I “
-

GT-EX2000 F\‘ -4

GT-EX3000 4

Patentierter HSS Kurbelsenker
mit 16,5 mm (Schaft #3,2 mm)

Patentierter HSS Kurbelsenker
fiir AuBendurchmesser 4-18 mm
(Schaft @3,2 mm)

AuBen-Entgratglocke fiir Durch-
messer 7-28 mm

L- und BR- KLINGEN

GT-L1

GT-13

GT-14

GT-L5

GT-L6

GI-L7

GT-BR2200

GT-BR2000

A4l 1IN

GT-BR1000

r

Zum 45° Fasen
(fiir Klingenhalter EL-0750)

Zum Blechentgraten 1-8 mm
(fiir Klingenhalter EL-0701)

Fiir Stege bis 2.5 mm
(fiir Klingenhalter EL-0701)

Zum Bearbeiten des Nutengrundes
(fiir Klingenhalter EL-0701)

Zum Saubern von Ecken
(fiir Klingenhalter EL-0701)

Doppelte Klinge fiir den Nuteng-
rund (fiir Klingenhalter EL-0701)

HSS-Klinge mit Schraube fiir
Riickwartsentgrater EL-RC2200

HSS-Klinge mit Schraube fiir
Riickwartsentgrater EL-RC2000

HSS-Klinge mit Schraube fiir
Riickwartsentgrater EL-RC1000




Klingen

DREIKANTSCHABER

GT-D50

GT-D55

GT-D75

GT-T40

GT-T60

GT-T80

GT-T120

GT-D66

GT-D77

GT-N80

GT-N8OM42

——
——
_

HSS Dreikantschaber

3,2x50 mm fiir feine
Entgratarbeiten. PaBt in die
Halter EL-0500 und EL-YT1000

GT-D50 in Vollhartmetall.
PaBt in die Halter EL-0500 und
EL-YT1000

HSS Dreikantschaber

3,2x75 mm fiir feine
Entgratarbeiten. PaBt in die
Halter EL-0500 und EL-YT1000

Dreikantschaber 5x40 mm.
PaBt in die Halter EL-0602

Dreikantschaber 7x60 mm.
PaBt in die Halter EL-0602

Beidseitig verwendbare
Dreikant-Schaberklinge
4,5x80 mm Lange, stufenlos
verschiebbar, nachschleifbar

Beidseitig verwendbare
Dreikant-Schaberklinge
7,2x120 mm Ldnge, stufenlos
verschiebbar, nachschleifbar

Gekropfter HSS Dreikantschaber
3,2x50 mm fiir Innenseite an
Querbohrunngen. PaBt in die
Halter EL-0500 und EL-YT1000

Wie GT-D66 aber 75 mm lang.
PaBt in die Halter EL-0500 und
EL-YT1000

N- KLINGEN

Runde Schneidscheiben
fiir den Doppel-Entgrater.
Die Schneide ist am vollen
Umfang auf beiden Seiten.
Langer Stanweg

Wie GT-N80 aber auf HRc 68
gehartet. Fiir rostfreien Stahl

GT-N70K

GT-N8OK

GI-
N8OKM42

GT-N90K

009

HSS Klinge fiir schmale
Keilnuten 1,2-8 mm mit 8
Schneidkanten. Abgeschragte
Ecken, um flache Nuten zu
entgraten

HSS Standardklinge fiir den
Keilnutenentgrater. Keilnuten-
breite 2,4-11 mm

Wie GT-N80K aber gehartet
auf HR¢ 68.
Fiir rostfreien Stahl

HSS Klinge wie GT-N70K aber
fiir Keilnutenbreiten 3-15 mm

Keramik-Klingen

GT-CR2200

GT-CR2500

GT-CR5100

GT-CR6000

GT-CR6100

Ballige Klinge zum Entgraten
und Sdubern von Flachen
passend fiir den GRATTEC
Entgrater Keramicut II. Harte:
1250 HV.

Sichelklinge zum Entgraten
von Kanten, engen Stellen und
Bohrungen passend fiir den
Entgrater GRATTEC Keramicut
II. Die spezielle Klingenform
ermdglicht eine sehr gute
Fiihrung. Harte 1250HV.

Beidseitig verwendbare
Keramik-Klinge fiir den
Doppelentgrater GRATTEC
Keramicut V. Zum Entgraten
von Platten bis

10 mm Starke. Harte 1250HV.

Austauschbare Klinge fiir wei-
che Kunststoffe. Schneidwin-
kel 65° Passend in Rundgriff
EL-5000. Harte 1250HV.

Austauschbare Klinge fiir har-
te Kunststoffe. Schneidwinkel
75°. Passend in Rundgriff
EL-5000. Harte 1250HV.

GRATTEC




Klingenhalter und Handgriffe

KLINGENHALTER

EL-0100

EL-0200

EL-0300

EL-0400

EL-0500

EL-0602

EL-0750

EL-0701

EL-0802

EL-0902

Langenverstellbarer Klingenhalter B, fiir alle Klingen Typ
"B". Klingenschaft 32,6 mm. Lange 131 mm

Langenverstellbarer Klingenhalter E, fiir alle Klingen Typ
"E". Klingenschaft @3,2 mm. Lénge 131 mm

Langenverstellbarer Klingenhalter C, fiir alle Senker Typ
"C". Gewinde M7

Langenverstellbarer Klingenhalter fiir alle Klingen Typ "K".

Langenverstellbarer Klingenhalter D, fiir Schaber GT-D50
und GT-D66 mit Klemmen der Klinge durch Wurmschraube
Mit Inbus - Schliissel

Langenverstellbarer Klingenhalter T, fiir Schaber GT-T40
und GT-T60

Langenverstellbarer Klingenhalter L, fiir 45° Fasen mit
Fiihrungsschuh

Langenverstellbarer Klingenhalter LD, fiir Klingen GT-L3,
GT-L4, GT-L5, GT-L6 und GT-L7

Klingenhalter mit 56 mm Kurbelkropfung fiir alle Entgrat-

senker mit M7 Gewinde (Type ()

Klingenhalter mit 56 mm Kurbelkropfung fiir die GT-
EX3000 Klinge

EL-YT1000

EL-5G3000

EL-2100

EL-1000

EL-5000

GRATTEC
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Hochwertiger GFK-Griff mit Doppelkonus-Spannzange
02-3,5 mm

SOFTGRIP Handgriff in ergonomischer Form mit der
angenehmen Fingermulde. Aufgrund der Zwillingsauf-
nahme kdnnen sowohl alle B-Klingen mit 2,6 mm sowie
alle E-Klingen mit 3,2 mm Schaft verwendet werden
Kompakter Griff mit verschleiBfester klingenfiihrung aus
Stahl fiir alle Klingen "E" (Schaft 3,2 mm) und fiir alle
patentierten Kurbelsenker“BC" und GT-EX2000.
Klingenmagazin im Hohlgriff

Universal Kunststoffgriff fiir alle GRATTEC Klingenhalter.

Klingenmagazin im Hohlgriff

Stabiler Rundgriff fiir die rotierenden Keramik-Klingen
CR6000 und CR6100
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Modulare Messstative




Modulare Messstative mit
Feineinstellung am Oberteil

Modulare Messstative
mit Feineinstellung am
Magnetful

StativfiiBe

8.2-8.3

8.4-8.5

8.6-8.7

Modulare Messstative im
Kofferset

Aufnahmne ﬁ

Gelenkarme ’

Ausrichtstative

-

Stative fiir Messvorrichtungen oder
Sonderzwecke

8.8

8.9

8.10

8.1

8.12




Modulare Messstative
mit Feineinstellung am Oberteil

HOLDTEC




Gelenkmessstative mit
Feineinstellung am Oberteil

« Von HOLDTEC entwickelte kugelgelagerte mechanische Zentralklemmung - schnell und stabil

« Neu entwickelte mechanische Fiinf-Achsen-Gelenkmessstative fiir Messtechnik und Maschinenbau

« Einzigartige modulare Gelenkmessstative — alle Sdulen und Querarme sind beliebig miteinander kombinierbar

« Verschiedene FiiBe, Arme und Halter ermdglichen mehr als 300 Varianten

« Feineinstellung am Oberteil

+ Universal-Messuhraufnahme fiir Einspannschéfte @8 mm, @6 mm, @3/8” und Messgerate mit Schwalben-
schwanzaufnahme - einfach und prazise an der gewtinschten Position justierbar

« Kraftvoller schaltbarer Magnetfu mit Prismasohle

- Sdulen und Arme aus eloxierter, hochfester Aluminiumlegierung

ot o i [0t e e e | it [yt s
201 ) 80 50 M5

HT2100 (HT2101 (HT0037) 320 30x40x35
HT3200 261 (HT3201) 110 80 (HT0036) 800 50x60x55 M8
HT4300 321 (HT4301) 140 110 (HT0036) 800 50x60x55 M8

* Alle MaBe in mm auBer bei Angabe einer anderen Einheit
* Die Stative sind auch ohne FuB lieferbar

Universal-Messuhraufnahme
HTO710

3/8" -6 8

—— Schwalbenschwanz 1/4”

-

75 -

HOLDTEC




Modulare Messstative
mit Feineinstellung am Magnetful3

HOLDTEC



Gelenkmessstative mit
Feineinstellung am Magnetfuf3

« Von HOLDTEC entwickelte kugelgelagerte mechanische Zentralklemmung - schnell und stabil

« Neu entwickelte mechanische Fiinf-Achsen-Gelenkmessstative fiir Messtechnik und Maschinenbau

» Modulare Gelenkmessstative — alle Saulen und Querarme sind beliebig miteinander kombinierbar

« Verschiedene FiiBe, Arme und Halter ermdglichen mehr als 300 Varianten

- Einzigartige Feineinstellung am Magnetful3 — perfekt fiir enge und schwer erreichbare Stellen, einfach und prazise
an der gewiinschten Position justierbar

+ Messuhraufnahme fiir Einspannschéfte @8 mm und Messgerate mit Schwalbenschwanzaufnahme

« Kraftvoller schaltbarer Magnetfu mit Prismasohle

- Sdulen und Arme aus eloxierter, hochfester Aluminiumlegierung

ok st it ey ] e e | ot eyt | o
50 ( ) 320 M5

HT2110 151,5 (HT2101) 80 HT3778 30x40x35
HT3210 211,5 (HT3201) 110 80 (HT3678) 800 50x60x55 M8
HT4310 271,5 (HT4301) 140 110 (HT3678) 800 50x60x55 M8

* Alle MaBe in mm auBer bei Angabe einer anderen Einheit

L2
T

Messuhraufnahme HT0215

HOLDTEC




StativfiifRe

HOLDTEC




StativfiifRe

- Sieben verschiedene schaltbare Magnete, von 320 N bis 1000 N
« Ein VakuumfuB bis 350 N
- Zwei Schraubklemmen mit und ohne Kunststoffschutz

M5

HT0037 Schaltbarer Magnetfu8 320 30x40x35

HT3778 Schaltbarer MagnetfuB mit Feineinstellung 320 30x40x35 M5
HT0036 Schaltbarer Magnetful 800 50x60x55 M8
HT3678 Schaltbarer Magnetful8 mit Feineinstellung 800 50x60x55 M8
HT0038 Schaltbarer Magnetful 1000 50x75x55 M8
HT0118 Schaltbarer Magnetful8 mit Feineinstellung 1000 50x75x55 M8

. . Ms, 8, 10,

HT1003 Schaltbarer Magnetful8 mit versch. Gewinden 1000 50x75x55 101.25,12
HT0040 Schaltbarer Vakuumfuf 350 @92 M8
HT0130 Schraubklemme 75 M8
HT0125 Schraubklemme mit Kunststoffschutz 75 M8

* Alle MaBe in mm auBer bei Angabe einer anderen Einheit

HOLDTEC




Gelenkarme

Aus 4 Grundgrof3en konnen Sie 10 verschiedene Gelenkarme ohne Fu und Aufnahme bestellen

100 M5 M6

Ohne Fuss und Aufnahme

50 80

HT1101 Saule Tund Querarm 1

HT2101 Sdule 2 und Querarm 1 130 M5 M6
HT2201 Saule 2 und Querarm 2 160 M5 Mé
HT3101 Sdule 3 und Querarm 1 160 M8 Mé
HT3201 Saule 3 und Querarm 2 190 M8 M6
HT3301 Sdule 3 und Querarm 3 220 M8 M6
HT4101 Saule 4 und Querarm 1 190 M8 M6
HT4201 Saule 4 und Querarm 2 220 M8 M6
HT4301 Saule 4 und Querarm 3 250 M8 M6
HT4401 Sdule 4 und Querarm 4 280 M8 M6

D1 Séule Querarm D2

HOLDTEC




Aufnahmen

« Drei verschiedene Messuhraufnahmen mit und ohne Feineinstellung

HT0710 Universal-Messuhraufnahme 3/8"6,8 Metall

HT0215 Messuhraufnahme o.Feineinstellung 21,5 8 M6 Metall

HT0620 Messuhraufnahme 62 8 M6 Kunststoff
Universal-Drehgelenk-Klemmung Schwalbenschwanz 1/4”

Schwalbenschwanz 1/4”

A

Schwalbenschwanz 1/4”

- Zwei Schraubklemmen

HT0250

HT0250 Schraubklemme 25 Metall
HT0500 Schraubklemme 50 0 - 50 M6 Metall

* Alle MaBe in mm aufBer bei Angabe einer anderen Einheit

HOLDTEC




Modularitat

Fir den Fall, dass Sie statt eines Standardstativs ein individuelles Stativ benétigen:

- Einzigartige modulare Gelenkmessstative — alle Sdulen und Querarme sind beliebig
miteinander kombinierbar.

« Verschiedene Arme. FiiBe und Halter ermdglichen mehr als 300 Varianten.

« Wahlen Sie einen Gelenkarm fiir lhren Anwendungsfall (S. 8.8)

- Wahlen Sie einen passenden Stativful3. Beachten Sie dabei die zwei unterschiedlichen
Gewinde M5 und M8 (S. 8.6-8.7).

- Wahlen Sie eine passende Aufnahme fir lhren Anwendungsfall (S. 8.9). Alle Aufnahmen passen zu allen
Gelenkarmen.

Beispiel:

Sie brauchen ein Stativ mit Feineinstellung am FuB3, mit Aktionsradius 300mm und einem

extrastarken Magnetful3:

» Wahlen Sie auf Seite 8.8 den grof3ten Arm HT4401 (280 mm).

» Wahlen Sie auf den Seiten 8.6 und 8.7 den starksten Magnet (1000 N) mit Feineinstellung HT0118, das Gewinde am
Ful3 passt zum Gewinde unten am Arm (beide sind M8).

- Wahlen Sie die Messuhraufnahme HT0215 (21,5 mm) auf Seite 8.9.

10 verschiedene Stativfu3e 10 verschiedene Gelenkarme 5 verschiedene Aufnahmen

Modulare Messstative im Kofferset

Bestehend aus 2 Gelenkarme (HT2101 und HT4301), 2 MagnetfiiBe (HT0036 und HT3678), 2 Aufnahmen (HT0710 und
HT0215) - bis zu 12 verschiedene Varianten erstellbar

HT5000

HOLDTEC




Ausrichtstative

« Von HOLDTEC entwickelte kugelgelagerte mechanische Zentralklemmung - schnell und stabil
« Zur Ausrichtung von Werkstticken, Schraubstdcken und Vorrichtungen auf der Maschine

« Zur Ermittlung von Mittelpunkten von Rund- und Vierkant Werkstticken sowie Bohrungen

« Zur Vermessung von Werkstiicken

« Flr Messuhren mit rundem Schaft und Schwalbenschwanzaufnahme

« Mit @8 mm Einspannschaft fiir Bohrfutter oder Spannzangen

« Mit Sdule 50 mm und Querarm 50 mm

« Sdulen und Arme aus eloxierter, hochfester Aluminiumlegierung

:

50 50

HT1015 Ausrichtstativ 121,5 8 21,5
HT1022 Ausrichtstativ mit Feineinstellung 171 50 50 3/8",6,8 71

HOLDTEC




Stative fiir Messvorrichtungen
oder Sonderzwecke

Zusatzlich konnen Sie unsere Stative auch flir Sonderzwecke einsetzten:

« Als Halter fiir Sensoren und sonstigen Messgeraten

« Als Halter fir Kameras und Lampen

« Als dritte Hand z.B. beim SchweiRen

« Zum Fixieren und Halten von Leitungen z.B. Spilaufsatze bei EDM Anwendungen

HOLDTEC
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